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Die Firma JAKOB Antriebstechnik GmbH

JAKOB Antriebstechnik ist ein filhrender Hersteller von
Servokupplungen, Sicherheitskupplungen und mecha-
nischen Spannelementen.

Seit fast 50 Jahren entwickeln und produzieren wir
torsionssteife Metallbalgkupplungen, spielfreie Elas-
tomerkupplungen und Sicherheitskupplungen fir die
Antriebstechnik. In dieser Zeit haben wir uns den Ruf
erarbeitet, ein kompetenter und zuverlassiger Partner in
Fragen ,,Rund um den Antrieb” zu sein.

Auf dem Gebiet der mechanischen Werkzeug- und
Werkstickspanntechnik sind wir mit unserer innovati-
ven und einzigartigen Spanntechnologie flihrend.

Weiterhin bieten wir lhnen L&sungen im Bereich
Motorspindelschutz, sowie dem Verbinden und Tren-
nen von Profilschienen an.

In unserem Gesamtkatalog fiir Servo- und Sicher-
heitskupplungen mdchten wir Ihnen eine Ubersicht
Uber unsere gesamte Produktpalette geben. Wei-
tere Informationen koénnen Sie unserer Homepage
www.jakobantriebstechnik.de entnehmen.
Selbstverstandlich bieten wir lhnen auch individuelle
Lésungen fir lhre Bedirfnisse in der Antriebstechnik
und Spanntechnik an. Unsere Ingenieure und Techniker
haben immer eine Ldsung fir Sie parat.

—
=

3D-Modelle im STEP-Format finden Sie zum Herunterladen auf den entsprechenden Produktseiten
unserer Internetseite. Bei Sonderabmessungen oder abweichenden Zeichnungsformaten nehmen Sie

bitte direkt Kontakt mit uns auf.

Telefon +49(0)6022 2208-0

www.jakobantriebstechnik.de, info@jakobantriebstechnik.de

Technische Anderungen vorbehalten. Aktuellste Datenblétter finden

Sie auf unserer Internetseite.

JAKoB o

Spanntechnik

www.jakobantriebstechnik.de
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Metallbalgkupplungen

KM

KP

KR

KPH
KMH
KRH
KPP

KG/
KG-VA

KGH

KG-HS

KSD

KSS

KPS

KHS

KGE

# 6-welliger Balg # montagefreundliche EASY-Klemmnabe
# kostenglinstige Standardbaureihe # bis 200°C

# 4-welliger Balg # montagefreundliche EASY-Klemmnabe
# kurze Baulange # hohe Torisionssteife # bis 200°C

# gerader Balg # montagefreundliche EASY-Klemmnabe
# geringe Ruckstellkrafte # hohe Torisionssteife # bis 200°C

# montagefreundliche Klemmnabe in Halbschalenausfihrung
variable Baulangen «# spielfrei, verdrehsteif, flexibel # bis 200°C

# steckbare Ausfihrung «# Blindmontage mdglich
& spielfreie, exakte Drehmomenttbertragung # bis 200°C

7 2,4, 6-welliger Balg # sehr kurze Baulange # bis 350°C
# Ganzstahlausfihrung # EASY-Klemmnabe
# optional in Edelstahlausfiihrung (KG-VA)

# montagefreundliche Klemmnaben in Halbschalenausfiihrung
# variable Baulédnge «# bis 350°C

# High-Speed-Version fur héchste Betriebsdrehzahlen
# Rotationssymmetrische Klemmnabe fir optimale Wuchtgute

# 6-welliger Balg # beidseitig mit Konus-Klemmnaben # bis 300°C
# kurze Baulédnge # kostenglnstige Standardbaureihe

# gerader Balg # beidseitig mit Konus-Klemmnaben «# bis 300°C
& geringe Ruckstellkrafte # hohe Torisionssteife

# fur groBe Drehmomente bis 65.000 Nm # bis 300°C
# einfache Montage durch dreiteilige Bauweise
# hohe Torsionssteife # niedriges Tragheitsmoment

# Spreizkonusnabe # EASY-Klemmnabe # kurze Bauldnge
# 4-welliger Balg # interner Axialanschlag # bis 200°C

# ,high-speed“-Version «# Drehzahlen bis 30.000 min-'

# hohe Wuchtglite # rotationssymmetrischer Aufbau «# bis 200°C
# niedriges Massentragheitsmoment # rostfreie Ausflihrung

# flUr standardisierten FlanschanschluB3 DIN - EN - ISO 9409,—1

# zweiteiliger AnschluBflansch # kompakte Abmessungen  bis 350°C

# abtriebsseitig mit montagefreundlicher EASY- Klemmnabe

www.jakobantriebstechnik.de
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KE

# beidseitig mit Flanschnabe flr variablen Anbau / 2-4-6-welliger Balg

Elastomerkupplungen

@7

<

gH/bﬁ

EKM

EKM-VA

EKH

ESM-A

EKS

# steckbar # spielfrei # schwingungsdampfend
# verschiedene Shoreharten # mit lateraler Klemmnabe

# steckbar # spielfrei # Edelstahlausfuihrung
# schwingungsdampfend «# mit lateraler Klemmnabe

# mit beidseitiger montagefreundlicher Halbschalennabe
# steckbar # spielfrei # verschiedene Shorehérten

# mit beidseitiger Konus-Spannringnabe
# rotationssymmetrischer Aufbau # hohe Betriebsdrehzahlen

# Spreizkonusnabe - radiale Klemmnabe

Miniaturkupplungen

(@
(@

MKM

MKP

MKA

MKG
MKG-VA

MJT/
MJT-C

MOH
MOH-C

# Miniatur-Metallbalgkupplung «# Standardversion mit lateraler Klemmnabe
# Temperaturbereich: -40°C bis +200°C

# Miniatur-Metallbalgkupplung # kurze Bauldnge
# mit lateraler Klemmnabe # Temperaturbereich: -40°C bis +200°C

# Miniatur-Metallbalgkupplung # Low-Cost-Version mit Gewindestiften
# Temperaturbereich: -20°C bis +150°C

# Miniatur-Metallbalgkupplung # sehr kurze, variable Bauldngen
# verschleiB- und wartungsfrei # optional: Edelstahlausfiihrung
# hohe Torsionssteife # Temperaturbereich: -40°C bis +350°C

# Miniatur-Elastomerkupplung
# MJT-C: mit lateraler Klemmnabe # MJT: mit Gewindestiften
# Temperaturbereich: -20°C bis +70°C

# Miniatur-Kreuzschieberkupplung

# MOH-C: mit lateraler Klemmnabe « MOH: mit Gewindestiften
# flr groBe Lateralversatze # Temperaturbereich: -20°C bis +100°C
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Distanzkupplungen Seite
% WD/WDS ~# variable Bauldngen von 0,2 bis 6 m 53
) —— «’Jy # montagefreundliche Halbschalen-Klemmnabe

\ # hdchste Betriebsdrehzahlen # -40°C bis +200°C
:« . WDB 7 variable Baulangen bis 260 mm 54
< i@@ # hohe Betriebsdrehzahlen, hohe Wuchtgute

' # montagefreundliche Halbschalen-Klemmnabe
4 R EKHZ # variable Baulangen bis 3 m # rostfreie Ausflihrung 55

& .
\Qa‘gj # steckbar # spielfrei # schwingungsdampfend

e_'(k WD-VA  # Edelstahlausfiihrung bis 350°C 56
A v ﬁ«éw # montagefreundliche Halbschalen-Klemmnabe

: # variable Baul&ngen bis 3m
. SF # keine zusatzliche Zwischenlagerung 57
x‘lﬂi # montagefreundliche Halbschalen-Klemmnabe

’ # variable Baulangen bis 6m

Sicherheitskupplungen - indirekte Antriebe

SKB # montagefreundliche Klemmringnabe «# Kugellagerung 65
# beste Rundlaufgenauigkeit # hohe Lagerkréfte
' SKW . mit Passfederverbindung # Kugellagerung 66

# kostengunstige Version

SKR-K/ # Reihe SKR-K mit Konusklemmbuchse 67
SKR-N # Reihe SKR-N mit PaBfedernut — Verbindung

Sicherheitskupplungen - direkte Antriebe

@(@ SKB-KP # mit Metallbalganbau «# sehr montagefreundlich 69
1 # beidseitig mit lateraler Klemmnabe

eﬂé@ SKB-EK # mit Elastomeranbau # steckbar # montagefreundlich 70
# beidseitig mit lateraler Klemmnabe

www.jakobantriebstechnik.de



Servokupplungen | Allgemein

Definition - Servokupplung:

Servokupplungen sind Ausgleichskupplungen
zur  spielfreien, winkelgetreuen Ubertragung von
Drehmomenten mit einer mdglichst hohen Torsions-
steifigkeit und einem moglichst niedrigen Massen-
tragheitsmoment. GemaB diesem Anspruch koénnen
JAKOB Metallbalgkupplungen als Idealldsung betrachtet
werden. Sie haben sich bereits seit tUber 40 Jah-
ren in zahlreichen Servoantrieben bewéhrt. Auch die
Elastomerkupplungen mit einem flexiblen Polyurethans-
tern kénnen aufgrund ihrer spezifischen Vorteile fur viele
Anwendungen eine sinnvolle Alternative sein.

Allen JAKOB Servokupplungen gemeinsam ist die abso-
lute Spielfreiheit (auch Welle-Nabe-Verbindung) und die
Flexibilitdt zum Ausgleich von Wellenversatz. Aufgrund
der jeweiligen Alleinstellungsmerkmale der einzelnen
Baureihen wird es dem Konstrukteur immer gelingen
eine optimale Losung aus dem umfangreichen JAKOB
Kupplungsprogramm zu finden. Die Einsatzgebiete
reichen von hochdynamischen Vorschubachsen von
Werkzeugmaschinen bis zu anspruchsvollen Antrieben
im allgemeinen Maschinenbau.

Leistungsmerkmale - JAKOB Servokupplungen:

# absolut spielfreie, exakte Drehmomenttbertragung

# niedrige Massentragheitsmomente 4 hohe Wuchtgtte

# hervorragendes Betriebsverhalten # hohe Drehzahlen

# Ausgleich von Fluchtungsfehlern # geringe Ruckstellkrafte

# kraftschlussige, montagefreundliche Welle-Nabe-Verbindung

# Metallbalg: maximale Torsionssteife, verschleiBfrei, bis 350°C

# Elastomerstern: steckbar, schwingungsdampfend, bis 120°C

# kompakte Abmessungen, flexible Anwendungsmaéglichkeiten

# umfangreiche Typen- und GréBenauswahl (Systembaukasten)

# prazise Teilefertigung # beste Produktqualitédt #” lange Lebensdauer

Der JAKOB-System-Baukasten:

Als flexible Ausgleichselemente werden Edelstahlbalge
mit diversen Bauformen, Polyurethansterne mit ver-
schiedenen Shore-Héarten, sowie Kreuzschieberteile aus
Polyacetal, eingesetzt.

Ein weiterer wichtiger Aspekt ist die Verbindungsart
zwischen den Abtriebs- bzw. Antriebswellen und den
Kupplungsnaben. Es stehen mehrere spielfreie, kraft-
schlissige Klemmnaben- oder Konusnabenversionen

Das JAKOB Kupplungsprogramm ist in
folgende vier Hauptgruppen gegliedert:

# Metallbalgkupplungen
# Elastomerkupplungen
# Miniaturkupplungen
# Distanzkupplungen

Das Herzstlick des JAKOB Kupplungsprogramms
ist seit Jahrzehnten ein vielféltiges Angebot

an verschiedenen Metallbalgkupplungstypen.

zur Wahl. Aus den zahllosen Kombinationsmaéglich-
keiten von Ausgleichselementen und Nabenbauarten
werden die wichtigsten und géngigsten Varian-
ten bzw. Baureihen in diesem Katalog nachfolgend
dargestellt. Ein ausgeklligeltes Baukastensystem mit der
Mehrfachnutzung vieler Bauteile ermdglichen eine
Fertigung in kostenglinstigen LosgréBen und sehr kurze
Lieferzeiten.

6 www.jakobantriebstechnik.de



Sicherheitskupplungen | Allgemein

Definition - Sicherheitskupplungen:

Durch die sténdig steigende Automatisierung und
Dynamisierung moderner Arbeitsprozesse gewinnen
Einrichtungen an Bedeutung, die im Stdrfall die kom-
plexen und teuren Anlagen vor Folgeschaden schutzen.
JAKOB Sicherheitskupplungen verhindern als Dreh-
momentbegrenzer und Uberlastschutz absolut zuver-
l&ssig kostenspielige Maschinenschaden, Reparaturen
und Ausfallzeiten. Sie sind die Lebensversicherung
Ihrer Maschine, egal ob die Stérung durch unkorrekte
Bedienung, einen Programmierfehler, Materialiiberlas-
tung oder Werkzeugbruch verursacht wurde.

JAKOB Sicherheitskupplungen sind das Ergebnis jahr-
zehntelanger Erfahrung mit unz&hligen Anwendungs-
féllen. Ein ausgereiftes Konstruktionsprinzip, eine
hochwertige Materialauswahl, eine prazise Fertigung
sowie die zahlreichen Variationsmoglichkeiten verlei-
hen diesem Produkt eine Ausnahmestellung auf dem
Kupplungsmarkt. Das Anwendungsgebiet umfasst vor
allem anspruchsvolle Antriebe im Maschinenbau von
der Absicherung hochdynamischer Servoachsen bei
Werkzeugmaschinen bis hin zum Uberlastschutz von
Forderanlagen.

Leistungsmerkmale - JAKOB Sicherheitskupplungen:

7 optimaler Uberlast- und Kollisionsschutz/Schadensminimierung
# spielfreie, exakte Drehmomentibertragung

# Ausrtiickmoment stufenlos einstellbar

# Festpunktschaltung (360°-Synchron-Raststellung)

# automatisches Wiedereinrlicken # optional mit Freischaltfunktion
# degressive Tellerfederkennlinie # prazise Ausruckfunktion

# hervorragendes dynamisches Betriebsverhalten

# geringe Tragheitsmomente # hohe Betriebsdrehzahlen

# groBe Typen- und GréBenauswahl (Baukastensystem)

# integrierter Anbau von Riemenscheiben oder Zahnradern

# Stop-Signal (Not-Aus) mittels Naherungsschalter

Anwendungsbeispiele:

Kollisionsschutz flir Vorschubachse eines
Schlittenantriebs durch Sicherheitskupplung
Typ SKB-K

L

Sicherheitskupplung Typ SKB-E fiir Uberlastschutz
eines Getriebepriifstandes mit Wechselnaben fir
unterschiedliche Wellendurchmesser

www.jakobantriebstechnik.de 7



Auslegungshinweise

Technische Daten - Definition/Erlauterungen:

Kupplungs-Nennmoment: T, - [Nm]
Das Nennmoment der Kupplungen gibt die Grenzbelastung der Dauerwechselfestigkeit an. Wird im Normalbetrieb

T, Nicht Gberschritten, kénnen unendlich viele Arbeitszyklen ausgeflihrt werden [siehe auch d) Lebensdauer der

Kupplung].

Massentragheitsmoment: J, - [10*kgm?]
Die Kupplungswerte fiir das Massentragheitsmoment gelten flir mittlere Nabenbohrungen im angegebenen Durch-
messerbereich Dmin/Dmax. Umrechnung: [kgecm?] = [10-*kgm?]

Torsionssteifigkeit: C,, - [Nm/arcmin]

Bei der Angabe der spezifischen Torsionssteifewerte (Verdrehsteifigkeit) aller Kupplungsbaureihen wurde eine
Umstellung von der bisherigen Einheitsangabe [10® Nm/rad] auf die Einheit ,Newtonmeter pro Winkelminute” vor-
genommen. Dadurch wird dem Konstrukteur recht einfach ermdglicht, anhand des Betriebsdrehmomentes die
entsprechenden Verdrehwinkelfehler zu ermitteln (siehe b) unten). 60 Winkelminuten (bzw. Bogenminuten)
entsprechen einem Winkelgrad. Hieraus ergibt sich der Umrechnungsfaktor 1 rad = 57,3° = 3438 arcmin.

Umrechnung: [103Nm/rad = 0,291 Nm/arcmin] bzw. [1Nm/arcmin = 3438 Nm/rad = 3,44 kNm/rad]
Beispiel: GroBe KM 170: 17,5 Nm/arcmin = 60 kNm/rad

maximaler Wellenversatz: [mm]

GroBtmaB der zuldssigen Fluchtungsfehler zwischen An- und Abtriebswelle resultierend aus der Dauerwechsel-
festigkeitsberechnung fir die Ausgleichselemente. Bei Betrieb unterhalb der zuldssigen Versatzwerte kénnen
unendlich viele Lastwechsel ausgefiihrt werden. In Ausnahmeféllen (z.B. Montage) bzw. bei reduzierten Lastwech-
selzahlen dirfen die Versatzwerte nach Absprache zum Teil deutlich hdher liegen.

# Axialversatz: meist unproblematisch (Warmeausdehnung)

# Winkelversatz: meist unproblematisch — zuldssiger Maximalwert ist 1 bis 2 Grad

# Lateral- bzw. Parallelversatz: bei deutlicher Uberschreitung des zuldssigen Versatzwertes kénnen
Dauerbriiche an den Balgwellen bzw. GbermaBiger Verschlei des
Elastomersterns auftreten. Dies ist vor allem bei der Montage zu beachten!

Federsteife — axial/lateral: [N/mm]
Ruckstellkrafte des Metallbalges bzw. des Elastomersterns, resultierend aus den Fluchtungsfehlern.

Kupplungsauslegung

a) nach dem Drehmoment:

In der Regel wird die KupplungsgréBe aufgrund des Drehmoments ausgewahlt. Zur exakten Bestimmung des er-
forderlichen Antriebsmoments sind meistens aufwendige Berechnungen durchzufiihren (siehe Formelsammlung).
Ist die BaugréBe des Motors festgelegt, kann das erforderliche Kupplungsnennmoment T, Gberschlagig wie folgt
ermittelt werden:

T >195e¢T maxsei T,max = Spitzendrehmoment des Motors
LBy = =8 2 i = Uber- bzw. Untersetzung des Zahnriementriebs bzw. Stirnradgetriebes

b) nach der Torsionssteife:

Bei hohen Genauigkeitsanspriichen (Positionierung, Gebersystem) kénnen Ubertragungsfehler durch eine zu groBe

elastische Verformung der Kupplung ein Auswabhlkriterium darstellen. Der aus der Drehmomentbelastung resultie-

rende Verdrehwinkel oT lasst sich wie folgt berechnen:

aT = T [Bogenminuten] mit T,=Antriebsmoment [Nm] C_ =Torsionssteife der Kupplung [Nm/arcmin]

—

TK

In Ausnahmeféllen koénnen bei Metallbalgkupplungen Resonanzerscheinungen auftreten (z. B. Pfeif- oder
Brummton). Hier sollte ein Kupplungstyp mit deutlich héherer Torsionssteife oder schwingungsdampfende Elasto-
merkupplungen zum Einsatz kommen.

8 www.jakobantriebstechnik.de



Auslegungshinweise

c) nach dem Wellendurchmesser:

Grundsitzlich sollte nach der Festlegung des Kupplungstypes eine Uberpriifung der vorgegebenen Wellen-
durchmesser mit dem zulassigen Durchmesserbereich (Dmin/Dmax) der Nabenbohrung stattfinden. Falls der
Wellendurchmesser in Relation zum Drehmoment Uiberdimensioniert, d.h. gréBer als Dmax der Nabe ist, muss eine
andere Kupplungstype oder BaugréBe gewahlt werden.

Hinweis: Nabenbohrungen kleiner Dmin sind mdglich, eine sichere Ubertragung des Kupplungsnennmoments
ist jedoch nicht gewahrleistet, so dass eine Reduzierung des Antriebdrehmoments erforderlich ist.

Lebensdauerkurve
TKmax = 2x TKN

d) Lebensdauer der Kupplung:

Die Lebensdauer der JAKOB Ausgleichskupplungen wer-
den im wesentlichen durch die Hohe des Drehmoments unzuldssige bleibende
und den vorhandenen Wellenversatzen bzw. Fluchtungs- plastische Verformung
fehlern bestimmt. Werden die zuldssigen Maximalwerte Thmax4+ — \——————————— —-
fir den Axial-, Lateral- und Winkelversatz nicht Uber-
schritten und liegt gleichzeitig das Betriebsdrehmoment
unterhalb des Kupplungsnennmoments T, , befindet sich
die Kupplung im Bereich der Dauerwechselfestigkeit. Ein
Dauerbetrieb rund um die Uhr ist moglich. Es kénnen un-
endlich viele Beschleunigungs- und Verzégerungsphasen Dauerwechselfestigheit
ausgeflhrt werden, ohne dass ein betriebsbedingter Aus-
fall der Kupplung zu erwarten ist.

€
=
'_

Drehmoment

elastische Verformung
der Balgwellen

TKNT—————————— ==

|

|

|

|

I
108

1

II_astslpielzahl n

e) Maximal-Belastung:

In Ausnahmeféllen kénnen Kupplungen kurzzeitig um maximal 100% (2xT,,) Uberlastet werden. Dies gilt, soweit
auf dem Datenblatt der jeweiligen Reihe keine anderweitigen Angaben gemacht werden. Die jeweilige Welle-Nabe-
Verbindung sollte hierbei jedoch gesondert berechnet werden.

Fluchtungsfehler
f) Lagerbelastung:

Durch die Flexibilitat der Ausgleichskupplungen in alle lateral —}-4
Richtungen werden nennenswerte Lagerbelastungen
bzw. Rickstellkrafte trotz eventueller Axial-, Lateral-, oder axial @5

Winkelverlagerungen von der Antriebs- zur Abtriebswelle
vermieden. Dies verhindert einen vorzeitigen Ausfall oder

erhéhten VerschleiB der Wélzlagerung, wodurch aufwen- angular E%:J
dige und teure Reparaturen erheblich reduziert werden.

g) Betriebstemperaturen:

Metallbalgkupplungen sind als  Ganzmetallkupplungen auBerst  temperaturunempfindlich. Bau-
reihen mit  Aluminium-Klemmnaben koénnen uneingeschrankt von -40°C bis 150°C, kurzzei-
tig bis +200°C eingesetzt werden. Bei Baureihen mit geschweitem Stahl- bzw. Edelstahlnaben be-
tragt die Einsatztemperatur maximal 350°C. Die Einsatzgrenze der Elastomerkupplungen liegt bei 90°C
(98 Sh-A) bzw. 120°C (72 Sh-D);

h) Betriebsdrehzahlen-Wuchtgiite:

Aufgrund der prazisen Fertigung und des rotationssymmetrischen Aufbaus bzw. des zusatzlichen Wuchtstifts sind
die Ausgleichskupplungen generell auch ohne Auswuchten fir hohe Drehzahlen bis 20.000 min-1 geeignet. Die
Standardwuchtgiiten betragen etwa Q 6.3 bis Q 16. Kupplungstypen mit Konus- oder Spannringnaben kdénnen
zum Teil mit Drehzahlen von Uber 25.000 min-1 betrieben werden. Auch die niedrigen Tragheitsmomente wirken
sich positiv aus.

i) Wartung und Verschleif3:

Die Ausgleichskupplungen sind unter normalen Bedingungen wartungs- und verschleiBfrei. Die Polyurethansterne
der Elastomerkupplungen sollten bei kritischen Betriebsparametern in geeigneten Intervallen erneuert werden.

www.jakobantriebstechnik.de 9



Montagehinweise

Ausrichten der Welle:

Axial- und Winkelversatz sind meist unproblematisch und
auBerdem einfach zu messen. Um den Lateralversatz zu
ermitteln, empfiehlt es sich folgendermaBen zu verfah-
ren: eine Messuhr mit entsprechender Halterung an einem
Wellenzapfen oder an einer der Naben der Kupplung
befestigen und mit dem Taster auf den zweiten Wellenzapfen
oder auf die zweite Kupplungshalfte aufsetzen (siehe Zeich-

nung). Jetzt die Wellen mit der Messuhr verdrehen und den im . - H- |__:
Ausschlag ablesen. Der existente Parallelversatz ist die - »
Halfte des Gesamtausschlages. Die zuldssigen Maximalwer-

te fUr die Wellenversatze kénnen den technischen Daten-

blattern der entsprechenden Baureihen enthommen werden. % ?

Welle-Nabe-Verbindung

Die Kupplungen werden in der Regel mit Fertigbohrungen, in Ausnahmefallen auch vorgebohrt, geliefert. Die
Passung Welle-Nabe ist als Ubergangspassung (Beispiel: Nabenbohrungsdurchmesser 28 G6/Wellendurchmesser
28 k6) zu wahlen. Bei der Montage von Konusnaben sind die Konusflachen leicht einzudlen, um Passungsrost
zu vermeiden. Generell ist dafiir zu sorgen, dass die Oberflache der Welle und der Nabenbohrung 6l- und fettfrei,
sowie von Schmutzpartikeln gesdubert ist. Durch eine vorhandene Passfedernut in der Welle wird die Funktion der
kraftschllssigen Verbindung nicht beeintrachtigt (evtl. ist eine halbe Passfeder einzulegen).

a) Laterale Klemmnabe

Zuladssiges Passungsspiel Welle-Nabe: min. 0,01 mm/max. 0,04 mm. Die Montage ist durch Anziehen nur
einer lateral angeordneter Klemmschraube (DIN 912) sehr einfach durchzufiihren. Die Werte fiir die entsprechenden
Anzugsmomente sind den Datenblattern zu entnehmen. Zum Anziehen der Klemmschraube (siehe auch EASY-
Klemmnabe) ist eine Bohrung in der Anbauglocke véllig ausreichend.

b) Konusnabe/Spannringnabe

Zulassiges Passungsspiel Welle-Nabe: max. 0,02 mm. Das Einpressen der Konusbuchse bzw. Aufziehen des Konus-
spannrings ist durch mehrere, konzentrisch angeordneten Befestigungsschrauben (in der Regel DIN 933) mdglich.
Eine Seite der Kupplung wird durch gleichméBiges Anziehen der Befestigungsschrauben tber Kreuz (Planschlag-
vermeidung) auf den Wellenzapfen montiert. Der An- oder Abtrieb wird jetzt einige Umdrehungen verdreht, so dass
sich der Wellenzapfen in der zweiten Nabe durchdreht und diese sich auf der Welle zur axialen Entspannung des
Metallbalgs verschieben kann. Jetzt werden auch die sechs Schrauben der zweiten Nabe gleichmaBig angezogen.

c) Halbschalennabe

Zulassiges Passungsspiel Welle-Nabe: min. 0,01 mm/max. 0,04 mm. Die Naben sind geteilt und bestehen aus
einer festen und einer losen Halfte. Das feste Halbschalenteil kann auf die ausgerichteten Wellen aufgelegt
werden. Jetzt sind zwei (bzw. vier) Klemmschrauben (DIN 912) gleichméaBig im Wechsel beider Seiten anzuziehen.
Wahrenddessen muss der Spalt kontrolliert und die vorgeschriebenen Anzugsmomente beachtet werden. In der
Anbauglocke sollte gegebenenfalls zur Montage eine gréBere Offnung vorgesehen werden.

d) Demontage

Zur Demontage der Konusnaben werden die sechs Befestigungsschrauben gelockert. Danach kann die
Klemmbuchse bzw. der Spannring mittels mehrerer Abdriickgewinde gel6ést werden. Bei axial engen Platzverhalt-
nissen ist es ratsam, die Abdriickschrauben schon vor der Montage einzudrehen und zu sichern. Um das Konus-
Klemmsttick durch einen Axialschlag zu I6sen, muss die zentrale Klemmschraube bei der Konusspreiznabe einige
Gewindegange zurlickgedreht werden. Losevorgang der lateralen Klemmnabe siehe EASY-Clamp-System/Seite 7.

e) Hinweise

Da die Metallbalge aus diinnem Edelstahlblech bestehen, ist besondere Sorgfalt bei der Montage und Demontage
erforderlich. Beschadigungen am Balg kénnen die Kupplungen unbrauchbar machen.

Nabenbohrungen kleiner als Dmin sind méglich, eine sichere Ubertragung des Nennmoments ist jedoch nicht
mehr gewahrleistet.

Bei kleinen Wellendurchmessern werden die Konusnaben (gréBere Wanddicke) zusatzlich geschlitzt.

Weitere typenbezogene technische Einzelheiten sind den technischen Datenblattern zu entnehmen.

10 www.jakobantriebstechnik.de
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Metallbalg-Servokupplungen | Technik

4 Die laterale Klemmnabenverbindung

5 Das EASY-Clamp-System

1. Der Edelstahlbalg

Vorteile:

# absolut spielfreie, winkelgetreue Drehmomenttiber-
tragung

# extrem hohe Torsionssteifigkeit

# groBe Flexibilitat fir den Wellenversatzausgleich

# minimiertes Tragheitsmoment

# verschleiB- und wartungsfrei

# Betriebstemperaturen bis 300°C

# hdchste Qualitat durch Prazisionsfertigung

# Systembaukasten mit einer Vielzahl unterschiedli-
cher Balgvarianten

# jahrelange Erfahrung von JAKOB Antriebstechnik
bei der spezifischen Balgauslegung

# 100% Endkontrolle

2. Das JAKOB Fugeverfahren

Vorteile:

# Das von JAKOB entwickelte und 1974 patentierte
Bordel-Einpressverfahren ist die optimale, spielfreie
Verbindung von Aluminiumnaben mit mehrlagigen
Edelstahlbalgen. Alternativ hierzu wird bei Stahl-
bzw. Edelstahlnaben ein spezielles Micro-Plasma-
SchweiBverfahren zur Balganbindung eingesetzt.

# Im Gegensatz zu Klebeverbindungen sind beide
Flgeverfahren bei kritischen Betriebsbedingungen
(-50°C bis +350°C, Chemikalien) absolut unbe-
grenzt dauerfest; das Ubertragungsmoment jeder
einzelnen Balglage wird sicher in die Nabe einge-
leitet.

3. Auswuchtung der Nabe

Vorteile:

# Auswuchtstift gewahrleistet Standardwuchtgtte
von Q16

# hohe Betriebsdrehzahlen bis zu 20.000 Upm

# groBere Laufruhe, glinstiges Schwingungsverhalten

# zusatzlicher Auswuchtvorgang fur Wuchtgiten von
Q1-Q25

12 www.jakobantriebstechnik.de
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Metallbalg-Servokupplungen | Technik

4. Die laterale Klemmnabenverbindung

Vorteile:

# Klemmnaben aus hochfestem Aluminium

# einfache laterale Montage der Welle-Nabe-Verbindung

# sichere Gewahrleistung einer spielfreien, kraftschlis-
sigen Ubertragung der angegebenen Nenndreh-
momente (keine Passfedernut erforderlich)

# minimales Massentrédgheitsmoment, niedriges
Gewicht, rostfreie Ausflihrung

# Kurze Lieferzeiten durch Systembaukasten-Prinzip

# Nabenbohrungen (D1/D2 Standardtoleranz
kundenspezifisch mdglich

# auf Kundenwunsch Ausflihrung mit Passfedernut

G6)

5. Das EASY-Clamp-System

Vorteile:

# Revolution in der Kupplungsmontage

# keine Stauchung bzw. Langung des Balges

# erhebliche Zeitersparnis, keine Nacharbeit

# Blindmontage moglich, Bohrung in der Kupplungs-
glocke ist ausreichend

# weitgehende Kompensation von Toleranzfehlern der
Welle-Nabe-Passung

# keine Zusatzwerkzeuge erforderlich

# keine Beschadigung der Nabenbohrung bzw. des
Kupplungsbalges bei der Demontage des Motors

|

Die Kupplungsklemmnabe ist spielfrei und
kraftschlissig mit der Welle verbunden.

6. Die Konusklemmverbindung

Vorteile:

# durch Kraftverstarkung  (Keil-Prinzip)  sichere
Ubertragung der Drehmomente auch bei kleinen
Durchmessern (Nabe zusétzlich geschlitzt)

# spielfrei, verschleiBfrei, kraftschllssig

# keine Passfeder erforderlich

# rotationssymmetrisch, sehr gute Wuchtgute, fiir hohe
Drehzahlen geeignet

# Konusspreiznabe flir Axialmontage in Hohlwelle

ox (9

Zylinderkopfschrauben
mit Innensechskant DIN /SO 4762 / 12.9
Festigkeitsklasse 12.9,
Zinklamellenbeschichtung

EASY-Clamp-System

Die Kupplungsklemmnabe wird fir die
Montage bzw. Demontage elastisch aufgeweitet.

e
E

@zzﬁ'
Konus- Konus- Konus-
Klemmbuchse Spannringnabe Spreiznabe
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Metallbalgkupplungen | Reihe KM

7 6-welliger Balg # montagefreundliche EASY-Klemmnabe # kostengiinstige Standardbaureihe

technische Daten:

KM Nenn-  Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale  Anziehmoment nmax.
moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife der Schraube
GroBe [Nm] [10°*kgm?] [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [Nm] (%) [upm]
20 20 0,14 5,2 0,8 0,25 51 190 14 - 17000
35 35 0,14 5,8 0,8 0,25 51 190 14 - 17000
60 60 0,29 8,7 0,9 0;3 49 260 35 (30)* 16000
80 80 0,79 14 1 0,3 45 280 65 (50)* 12000
170 170 0,83 17 1 0,3 80 470 65 (50)* 12000
270 270 2,2 32 1 0,3 70 450 115 (90)* 10000
400 400 2,4 47 1 0,3 100 640 115 (90)* 10000
600 600 5,3 67 1 0,3 100 980 180(140)* 8000
900 900 9 105 1 0,3 145 1000 180(140)* 7500
1300 1300 14 170 1 0,3 130 920 290 (240)* 6500
kleinere Nenndrehmomente von 0,4 Nm - 12 Nm siehe Baureihe MKM
Hinweis: (*) Reduziertes Anziehdrehmoment fuir groBere Nabenbohrungsdurchmesser - siehe auch @ D 1/2max!
maximal zuléssiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C
Werkstoffausfiihrung: Naben: hochfestes Aluminium
Balg: Edelstahl Schrauben: ISO 4762 / 12.9 L
r‘%’ N 150 4762
- 17//4 1 (A
s !”9[ &)
[ Mﬁl“ L ] I (8]
sl 5 - l |8
‘ S &[_ | |l =
.‘ o i @_ JUUyutd
Abmessungen [mm]: L&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KM Ja c f g h L L* Masse @D1/2 @aD1/2
ca. [kg] min max
20 56 19 M 6 30 8 70 81 0,3 8 32 -
35 56 19 M 6 30 8 70 81 0,3 10 32 -
60 66 22 M 8 33 <) 77 87 0,5 13 28 (35)*
80 82 28,5 M 10 38 11,5 90 102 0,8 16 32 (43)*
170 82 28,5 M 10 40 11,5 92 104 0,8 18 32 (43)*
270 101 35 M 12 42 13 100 106 1,4 25 42 (55)*
400 101 35 M 12 48 13 106 112 1,5 28 42 (55)*
600 122 42 M 14 52 16 120 - 2,4 32 55 (68)*
900 133 47 M 14 53 18,5 143 = 3,5 40 65 (75)*
1300 157 54 M 16 55 20 145 - 4,2 48 70 (85)*

Hinweis: L* 2 alternative Bauldnge mit gréBerer Klemmnabenbreite (siehe Bestellbeispiel)

- Ausfiihrung mit Stahlnabe und Plasma-SchweiBverbindung, sowie héhere Drehmomente siehe Baureihe "KG"

Bestellbeispiel: KM 170 - D1=30¢% D2=35"6
KM 170|104 - D1 =28 % D2 = 42 ¢

14 www.jakobantriebstechnik.de




Metallbalgkupplungen | Reihe KP

7 4-welliger Balg # kurze Bauldnge # hohe Torsionssteife # montagefreundliche EASY-Klemmnabe

technische Daten:

KP Nenn- Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale Feder- laterale  Anziehmoment nmax
moment moment steife versatz [mm] steife Federsteife der Schraube
GroBe  [Nm]  [10°kgm?] [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [Nm] (%) [upm]
25 25 0,064 4 0,5 0,15 36 180 8 19000
35 35 0,13 9 0,5 0,2 70 450 14 17000
60 60 0,27 14 0,6 0,2 70 650 35 (30)* 16000
100 100 0,35 20 0,6 0,2 110 1200 35 (30)* 13500
170 170 0,76 28 0,8 0,2 98 1000 65 (50)* 12000
270 270 2 52 0,8 0,2 90 1300 115 (90)* 10000
400 400 2,15 74 0,7 0,2 135 1500 115 (90)* 10000
600 600 5,0 106 0,7 0,2 140 2800 180 (140)* 8000
900 900 9,0 156 0,8 0,2 210 3050 180 (140)* 7500

kleinere Nenndrehmomente von 2 Nm - 12 Nm siehe Baureihe MKP
() Hinweis: Reduziertes Anziehdrehmoment fiir fir groBere Nabenbohrungsdurchmesser - siehe auch @ D1/2 max!

Typ KP 25 mit 5-Wellen-Balg, sowie optional mit EASY-Stift-Ausfuhrung.
maximal zuléssiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C

Werkstoffausfiihrung: Balg: Edelstahl

Naben: hochfestes Aluminium L
Schrauben: ISO 4762/ 12.9 g h
—1 f-ISO 4762
AN gy
B/ imrzse
) 4 &
/ / Mi —— (L ©
w* e - L e ()
| | Q Q
KP - FAUEWLIY e
Abmessungen [mm]: L&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KP Ja c f g h L L* Masse aD1/2 @aD1/2
ca.lkg] min max
25 50 17 M 5 24 6 58 - 0,18 10 28
35 56 19 M 6 21 8 61 72 0,3 10 32
60 66 22 M 8 23 9 67 77 0,4 13 28 (35)*
100 71 25 M8 23 9 68 - 0,5 14 30 (38)*
170 82 28,5 M 10 28 11,5 80 92 0,8 18 32 (43)*
270 101 35 M 12 29 13 87 93 1,3 25 42 (55)*
400 101 85) M 12 33 13 91 97 1,4 28 42 (55)*
600 122 42 M14 36 16 104 - 2,3 32 55 (68)*
900 133 47 M14 37 18,5 127 - 3,3 40 65 (75)*

Hinweis: L* 2 alternative Bauldnge mit gréBerer Klemmnabenbreite (siehe Bestellbeispiel)

Bestellbeispiel: KP 170 - D1 =@28¢% D2=235¢
KP 170]|92 - D1=32% D2=42¢

www.jakobantriebstechnik.de



Metallbalgkupplungen | Reihe KR

# gerader Balg # montagefreundliche EASY-Klemmnabe
# geringe Riickstellkrafte # hohe Torisionssteife # gréBere Bauldnge

technische Daten:

KR Nenn-  Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale = Anziehmoment nmax.
moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife der Schraube
GroBe [Nm] [10°*kgm?] [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [Nm] (%) [upm]
25 25 0,12 9 0,3 0,2 150 150 14 - 17000
50 50 0,12 10 0,3 0,2 160 160 14 - 17000
65 65 0,25 12 0,3 0,3 90 90 35 (30)* 16000
100 100 0,7 23 0,5 0,4 100 100 65 (50)* 12000
200 200 0,84 30 0,3 0,3 220 220 65 (50)* 12000
300 300 2 53 0,4 0,3 210 210 115 (90)* 10000
450 450 2,15 80 0,4 0,3 300 300 115 (90)* 10000
550 550 4,7 98 0,5 0,5 300 300 180 (140)* 8000
1500 1500 i3 280 0,6 0,5 520 520 290 (240)* 6500
(*) Hinweis: Reduziertes Anziehdrehmoment flir groBere Nabenbohrungsdurchmesser - siehe auch @ D1/2max!
maximal zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C
Werkstoffausfiihrung: Naben: hochfestes Aluminium
Balg: Edelstahl Schrauben: ISO 4762/ 12.9
L
g h
N h f-1ISO 4762
e
— —H H — o
i - - _ Al |
SIS S
ol
1] U U
Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KR Ja c f g h L L* Masse @gD1/2 aD1/2
ca.[kg] min max
25 56 19 M 6 88 8 73 84 0,3 8 32 -
50 56 19 M6 33 8 73 84 0,3 10 32 -
65 66 22 M8 41 9 85 95 0,4 13 28 (35)*
100 82 28,5 M 10 50 11,5 102 114 0,75 16 32 (43)*
200 82 28,5 M 10 56 11,5 108 120 0,8 18 32 (43)*
300 101 35 M 12 65 13 123 129 1,3 28 42 (55)*
450 101 85 M 12 65 13 123 129 1,4 85 42 (55)*
550 122 42 M 14 72 16 140 - 2,2 32 55 (68)*
1500 157 54 M 16 96 20 186 - 4,4 48 70 (85)"

Hinweis: L* £ alternative Baulange mit groBerer Klemmnabenbreite (siehe Bestellbeispiel)

D2 =35 ¢
D2 =42 ¢

D1 =35¢
D1 =32¢

Bestellbeispiel: KR 100
KR 200 | 120
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Metallbalgkupplungen | Reihe KPH / KMH / KRH

«# montagefreundliche Klemmnaben in Halbschalenausfiihrung
7 spielfrei, verdrehsteif, flexibel # verschlei- und wartungsfrei # variable Bauldngen

technische Daten:

KPH/KMH/ Nenn- Tragheits- Torsions- max. lateraler axiale laterale nmax
KRH moment moment steife Wellenversatz Federsteife Federsteife

GroBe [Nm]  [10%kgm?] [Nm/arcmin] [mm] [N/mm] [N/mm] [upm]

KPH KMH KRH KPH KMH KRH KPH KMH KRH  KPH KMH KRH

10 10 0,02 1,7 11 - 015 025 - 70 45 - 224 60 - 28000

40 40 0,2 9 58 10 02 025 02 70 51 170 450 190 170 17000

80 80 0,5 14 87 12 02 03 03 70 49 95 650 260 80 13000

200 200 1,2 25 17 30 02 03 03 98 80 120 1000 470 120 11000

400 400 3,0 74 47 80 02 03 03 135 100 260 1500 640 260 9500

900 900 8,0 156 105 - 02 03 - 210 145 - 3050 1000 - 7000

* KRH in dieser BaugroBe nicht verfligbar

e drei Ausflihrungsvarianten: Typ KPH mit 4-welligem Balg / Typ KMH mit 6-welligem Balg / Typ KRH mit 2x 1-welligem Balg.
e Hinweis: Kupplungstypen in Halbschalenausfiihrung fiir hdhere Drehmomente bzw. kiirzere Baulangen siehe Baureihe KGH
maximal zuléssiger Temperaturbereich: -40°C bis + 200°C

Werkstoffausfiihrung: Naben: hochfestes Aluminium
Balg: Edelstahl Schrauben: ISO 4762/ 12.9
L
f-1S0 4762
~— N
Sl a - Q
SRS S
Abmessungen [mm]: L&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KPH/KMH/ g L Masse ©@D1/2 @D1/2
KRH ga** ¢ f-TA KPH KMH KRH h KPH KMH KRH t ca.[kg] min max
10 35 21 M5 - 8 Nm 33 43 - 9 73 83 - 18 0,1 6 15
40 58 36 M8 - 35Nm 39 48 51 183 95 104 107 26 0,5 9 25
80 75 47 M10 - 65Nm 41 51 59 13 97 107 115 26 0,8 12,5 35
200 89 56 M12-115Nm 455 575 73 14 106 118 134 28 1,2 19 42
400 109 72 M14-180Nm 52,5 67,5 84 15 117 132 149 30 2,0 24 515
900 132 94 M14-180Nm 62 78 - 16 132 148 - 31 3,3 32 75

** bei AuBendurchmesser 'a' ist die Stérkante des Schraubenkopfes berlcksichtigt

Montagehinweise:

Die Halbschalenausflihrung ermdglicht durch eine einfache, laterale Bedienung eine
spielfreie, kraftschlissige Klemmverbindung. Speziell bei feststehenden Wellenzap-
fen ist dies ein erheblicher Vorteil. Fluchtungsfehler zwischen An- und Abtriebswelle
kénnen somit einfach kontrolliert und korrigiert werden. Zur Montageerleichte-
rung kénnen die festen Nabenhélften auf die Wellenzapfen aufgelegt und die lo-
sen Halbschalenstlicke verschraubt werden. Im Servicefall entféllt die umstandliche
Demontage der Antriebs- bzw. Abtriebsaggregate. Zu beachten ist: der Abstand zwi-
schen Antriebs- und Abtriebswelle muss gréBer sein als das MaB g!

KPH 80 - D1=24¢ D2=30¢%

Bestellbeispiel: KMH 400 - D1=38F D2=48F¢

www.jakobantriebstechnik.de 17



Metallbalgkupplungen | Reihe KPP

# steckbare Ausfiihrung # Blindmontage méglich # minimaler Montageaufwand
# EASY-Klemmnabe «# hohe Torsionssteife # spielfreie, exakte Drehmomentiibertragung
# robuste Ganzmetallausfiihrung # Betriebstemperaturen bis 300°C

technische Daten:

KPP  Nenn- Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale  Anziehmom. axiale Vor- nmax.
moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife Schraube spannkraft
GroBe [Nm] [10%kgm? [Nm/arcmin] axial+ lateral  [N/mm] [N/mm] f1i[Nm] () ca. [N] [upm]
10 10 0,033 2 0,6 0,15 20 93 8- 30 23000
20 20 0,17 4,6 0,5 0,2 70 480 14 - 110 17000
35! 85 0,17 5] 0,5 0,2 70 480 14 - 110 17000
60 60 0,34 8 0,6 0,2 70 650 35 (30)* 110 14000
100 100 0,46 12 0,6 0,2 120 1200 35 (30)* 180 13000
170 170 0,90 19 0,8 0,2 100 1000 65 (50)* 150 11000
270 270 2,2 31 0,8 0,2 95 1350 115 (90)* 140 9500
400 400 2,4 45 0,7 0,2 135 1500 115 (90)* 200 9500
600 600 5,8 67 0,7 0,2 145 3000 180 (140)* 220 8000
() Hinweis: Reduziertes Anziehdrehmoment fiir gréBere Nabenbohrungsdurchmesser - siehe auch @ D1/2max!
maximal zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C
Pt e Yotspannung _V
L !
g h f-1SO 4762
e
' | °
S 8*, *;H [ — 8
a
Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KPP @a Ob c1/c2 f g h1/h2 Vv L Masse aD1 D2
ca. [kg] min-max min-max
10 40 43 13/13 M5 18 6/6 1-1,5 62 0,15 6-20 6-19
20 56 61 19/19 M 6 21 8/8 11,5 77,5 0,38 8-30 8-32
35 56 61 19/19 M 6 21 8/8 11,56 77,5 0,38 10-30 10-32
60 66 71 22/22 M 8 23 8,5/9 1-1,5 855 0,60 13-28 (34)* 13-28 (35)*
100 71 75 25/25 M8 23,5 8,5/9 1-1,5 86 0,66 14-34 (38)* 14-34 (38)*
170 82 87 285/285 M10 28 11/11,5 1-1,5 995 0,95 18-35 (43)* 18-35 (43)*
270 | 101 106 35/35 M12 29 12/15 1-1,5 106,5 1,6 25-45 (55)* 25-45 (55)*
400 | 101 106 35/35 M12 33 12/13 11,5 110,56 1,7 28-45 (55)* 28-45 (55)*
600 | 122 126 43,5/42 M14 36 13,5/16 1-1,5 1225 2,7 32-55 (70)* 32-55 (68)"

* Hinweis: Reduziertes Anziehdrehmoment fiir groBere Nabenbohrungsdurchmesser - siehe auch @ D1/2max!
** Lieferlange (= 1mm) — ohne Vorspannung -> siehe Funktionsbeschreibung. Alternative Bauldngen und BaugréBen auf Anfrage.

BaugréBe KPP 1300 mit Konus-Klemmnabe auf Anfrage

Bestellbeispiel: KPP 170
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Metallbalgkupplungen | Technik — Reihe KPP

Allgemein:

Steckbare, zweiteilige Metallbalgkupplungen der
Baureihe KPP wurden fur schwer zugangliche Anwen-
dungsfalle konzipiert, bei denen keine Montagebohrung
fur die Klemmschrauben der Kupplungsnaben méglich
oder generell eine Blindmontage erforderlich ist. Durch
die axiale Steckbarkeit wird bei einer solchen Applika-
tion der Montageaufwand deutlich reduziert. Auch im
Servicefall vereinfacht sich die Demontage erheblich,
da die Antriebseinheit ohne aufwendiges Ldsen der
Naben abgezogen werden kann. Die produkt-

Funktion:

spezifischen Leistungsmerkmale der Metallbalg-
servokupplungen wie absolute Spielfreiheit, hohe
Torsionssteife, niedriges  Massentradgheitsmoment,
Ausgleich von Fluchtungsfehlern sowie hohe Betriebs-
drehzahlen und -temperaturen gelten ohne Abstriche
auch fur die steckbaren KPP-Kupplungen.

Abhéngig von den jeweiligen Betriebsparametern kén-
nen steckbare Elastomerkupplungen der Reihe EKM
bzw. ESM von JAKOB Antriebstechnik eine Alternative
darstellen.

Die axiale Steckbarkeit wird durch eine spielfreie Nase-Nut-

Verbindung in Ganzmetallausflihrung (aluminium-eloxiert)
erreicht. Hierzu wird ein Nabenteil mit einer konischen

Mitnehmernase und das Gegenstick mit

kongruenten, konischen Nut ausgeflhrt. Ein zusatzlicher
Zentrierbund garantiert die exakte Fluchtung der beiden I
Nabenhélften. Fir die erforderliche, axiale Vorspannung der
Steckverbindung wird die Federwirkung des Metallbalges
genutzt. Hierzu wird der Balg bei der Montage um ca. 1-1,5 i
mm gedrlckt. Dies bedeutet, dass sich die entspannte
Kupplungslénge | im montierten Zustand um das Vorspann- [
maB V reduziert (siehe Tabelle Abmessungen S. 12). Aufgrund
dieser geringen Vorspannung wird die Funktionsféhigkeit des

Metallbalgs nicht beeintrachtigt. Auch auf die Wellen-
lagerung haben die resultierenden Ruckstellkréafte in der

Regel keine negative Auswirkung.

Montagehinweise:

Um die einwandfreie Funktionsféhigkeit der Steckverbin-
dung zu gewahrleisten, muss das Vorspannmaf des Metall-

balges von 1-1,5 mm unbedingt beachtet werden.

In den meisten Fallen reicht es aus, wenn dies der Kons-
trukteur durch entsprechende Abmessungstoleranzen der
Kupplungsglocke berlcksichtigt. Eine weitere Moglichkeit
fur den Monteur besteht darin, vor dem Motoranbau zuerst
die komplette Kupplung auf der Abtriebswelle zu montie- I
ren (siehe Zeichnung). Mit einer Tiefenlehre kann dann das =
AbstandsmaB T von der Anlageflache der Glocke bis zur

| | 2 2)
einer | = S h A
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Stirnflache der Stecknabe ermittelt werden. Das Montage-
maB M auf der Motorwelle ergibt sich, indem zum Tiefen-

maB T das VorspannmaB V hinzu addiert wird. Bei Serien-
anwendung kann die Montage der Motorwellen-Nabe durch
Verwendung eines entsprechenden Passringes erheblich
vereinfacht werden. Falls bei dem Steckmontagevorgang
die Winkellage von Nase und Nut nicht Ubereinstimmt, wird
der Metallbalg zusatzlich um einige Millimeter gestaucht (fir
Ausnahmefalle zuldssige Balgdeformation). Durch langsa-
mes Verdrehen der Antriebswelle riickt die Nase bei Syn-
chronstellung in die Nut ein und die Kupplung ist funktions-

bereit.

Anwendungsbeispiel: KPP-Flanschversion flir direkten Getriebeanbau
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# Ganzmetallausfiihrung bis 300°C # verschleiB- und wartungsfrei

Metallbalgkupplungen | Reihe KG

# variable Baulangen # hohe Torsionssteife #~ montagefreundliche EASY-Klemmnabe

technische Daten:

Nenn- Tragheits-  Torsions- max. Wellen- axiale laterale nmax.
KG moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife
GroéBe [Nm] [10%kgm? [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [upm]
2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4W 6w 2W 4W 6W
40 40 0,18 16 9 6 |03 06 08|01 02 03 130 70 50 |2500 490 190 |23000
80 80 0,44 26 14 9 |03 06 0801 02 03 120 70 50 | 3500 600 260 |20000
140 140 0,74 32 20 13|03 06 1 |01 02 03 |210 110 80 | 7000 1200 400 |18000
220 220 1,2 50 28 17|04 O7 1 /01 02 03 170 95 70 | 5000 1000 470 |16000
400 400 2,6 93 74 47 |04 O7 1 /01 02 03 |170 130 95 | 7000 1500 500 |13000
700 700 5,4 190 106 68 |04 08 1 |01 0,2 0,3 260 140 100 [15000 2800 980 |11000
900 900 11 280 156 10504 08 1 |0,1 0,2 0,3 |380 210 140 (18000 3050 1000 |10000
1300 | 1300 24 400 225 170,04 07 1 |01 0,2 0,3 |310 160 120 13000 2100 920 | 8500
2000 | 2000 40 400 340 260 | 0,4 1 1101 0,2 0,3 |310 340 250 [13000 4800 1600 | 8500
3000 | 3000 75 - 700 490, - 15 2 - 02 04| - 290 200 - 4900 1600 | 6500
BaugréBen fir kleinere Nenndrehmomente siehe Miniaturkupplungen Reihe MKG
maximal zuléssiger Temperaturbereich: -40°C bis +300°C
Werkstoffausfiihrung: f-1ISO 4762
Balg: Edelstahl 1.4571
Naben: Stahl (St 52)-briiniert
Schrauben:
ISO 4762/ 12.9 9
N
_0
Q
Hinweise: Verbindung von Balg und Naben durch Micro-Plasma-SchweiBverfahren.
Drei Standardvarianten mit 2-welligem Metallbalg 2W , 4-welligem Metallbalg 4W oder 6-welligem Metallbalg 6W.
Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KG Ja c f-TA g h L Masse @ D1/2 @ D1/2
2W  4W  6W 2W 4w 6W  ca.[kgd] min max
40 56 18 M6-16 Nm 1) 23 34 7,5 45 85 66 0,5 12 32
80 66 22,5 M8-40 Nm 16 24 35 9 53 61 72 0,9 14 35
140 71 27 M8-40 Nm 15 25 36 9 52 62 73 1,1 18 42
220 82 275 M10-65 Nm 18 28 41 11,5 63 73 86 1,5 20 42
400 | 101 32 M12-135 Nm 19 30 49 125 71 82 101 2.4 22 50
700 | 122 40 M12-115 Nm 22 37 52 11,6 70 85 100 3,4 42 64
900 | 132 45 M14-200 Nm 22 38 54 155 86 102 118 5,5 42 70
1300 | 157 54 M16-290 Nm 24 40 56 17,5 95 111 127 8,5 50 90
2000 | 157 58 M20-450 Nm 24 40 56 22 113 130 146 12 60 90
3000 | 203 61 2xM16-300 Nm - 43 61 18/32 - 187 205 19 60 100

e alternative Baulédngen bzw. Nabenausflihrungen sind auf Anfrage méglich

Bestellbeispiel: KG 40 / 4W

20

D1=16%
KG 400/4W D1=32¢
KG 2000 / 6W D1 = 65 &

D2 =24 %
D2 =35 ¢
D2 =75 ¢
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Metallbalgkupplungen | Reihe KG-VA

# Edelstahlausfiihrung bis 350°C # verschlei- und wartungsfrei

# sehr kurze, variable Bauldange # hohe Torsionssteife
# montagefreundliche Klemmnabe @

technische Daten:

KG- Nenn- Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale Feder-
VA moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife steife
GroBe  [Nm] [10°kgm?  [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [upm]
2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4W eW 2W 4W 6W 2W  4W 6W
30 30 0,18 i6 9 6 (03 06 08|01 0,2 03 (130 70 50 2500 450 190 23000
60 60 0,44 26 14 9 03 06 08|01 02 03120 70 50 |[3500 600 260 [20000
100 100 0,74 32 20 13,03 06 1 |01 0,2 0,3 210 110 80 |7000 1200 400 |18000
180 180 1,22 50 28 17|04 07 1 |01 02 033|170 95 70 |5000 1000 470 |16000
280 280 2,6 93 52 47 /04 08 1 |0, 0,2 0,3 170 90 95 |7000 1300 500 |13000
500 500 6,0 190 106 68 |04 08 1 |0, 0,2 0,3 |260 140 100 (15000 2800 980 | 11000
1000 | 1000 24 400 225 170| 04 O7 1 |01 0,2 0,3 |310 160 120 13000 2100 920 | 8500

BaugroBen fir kleinere Nenndrehmomente siehe Miniaturkupplungen Reihe MKG-VA
maximal zuléssiger Temperaturbereich: -40°C bis +350°C

L 4w
Werkstoffausfiihrung: Schrauben: ISO 4762 Edelstahl / A4-80 g h
Balg: Edelstahl 1.4571 / A4 optional: ISO 4762 / 12.9
Naben: 1.4301/A2 fISO 4762
(&)
e T i N
O O ] ! Y
Q Q| | Q
\@/ I

Hinweis: Verbindung von Balg und Naben durch Micro-Plasma-SchweiBverfahren.
Drei Standardvarianten mit 6-welligen Metallbalg 6W, 4-welligem Metallbalg 4W oder 2-welligem Metallbalg 2W

Abmessungen [mm]: LA&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

KG-VA OJa c f-TA g h L Masse @ D1/2 @ D1/2
2W 4w  6W 2W 4w B6W ca.[kg] min max
30 56 18,5 M6-9(14) 14 23 34 7,5 46 55 66 0,5 14(10) 28
60 66 22,5 M8-24(35) 16 24 35 9 53 61 72 0,9 16(11) 35
100 71 25 M8-24(35) 15 25 36 9 52 62 73 1,1 24(17) 40
180 82 27,5 M10-45(65) 18 28 41 11,5 | 63 73 86 1,5 28(20) 42
280 101 32 M12-80(115) 19 30 49 12,5 71 82 101 2,4 30(22) 50
500 122 39,5 M14-110(180) 22 37 52 15 82 97 112 3,8 42(28) 62
1000 157 54 M16-180(280) 23 40 56 | 17,5 | 94 111 127 8,5 54(42) 90

e Klemmnaben generell mit Edelstahlschrauben A4-80 ohne EASY-Stift - reduzierte Anzugsmomente beachten!

o Ubertragungsmomente der Nabe-Welle-Verbindung fiir Wellendurchmesser < Dmin kontrollieren (evtl. Riickfrage)!

e optional beschichtete Schrauben der Festigkeitsklasse 12.9 fir hdhere Klemmkréafte / Drehmomente (Klammerwerte)
e alternative Bauldngen bzw. Nabenausflihrungen sind auf Anfrage méglich

Bestellbeispiel: KG-VA 180 / 4W D1 =32¢" D2 =35 ¢7 - Edelstahlschrauben
KG-VA 30/ 2w D1 =16 ¢ D2 =19 ¢ - Schrauben 12.9 - beschichtet
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Metallbalgkupplungen | Reihe KGH

# montagefreundliche Klemmnaben in Halbschalenausfiihrung
7 spielfrei, verdrehsteif, flexibel # verschleiB- und wartungsfrei
# variable Baulange # Ganzstahlausfiihrung bis 350°C

technische Daten:

KGH Nenn- Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale nmax
GroBe Moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife
[Nm] [10%kgm?]  [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [upm]
2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4w 6W
20 20 0,045 6 34 24|03 04 0501 0,15 025|100 55 50 | 2100 360 110 | 23000
40 40 0,2 9 16 6 |03 06 08|01 02 025|130 70 50 | 2500 450 190 | 17000
80 80 0,5 26 14 9 |03 06 08|01 02 03 [120 70 50 | 3500 600 260 | 14000
140 140 0,8 32 20 13 |03 06 1 |01 02 03 110 210 80 | 7000 1200 400 | 13000
220 220 1,4 50 28 17 |04 O7 1 |01 02 03 170 95 70 | 5000 1000 470 | 11000
350 350 3,0 93 52 47 |04 08 1 |01 02 03 170 90 95 | 7000 1300 500 9500
700 700 7,3 190 106 68 |04 08 1 |01 02 0,3 260 140 100 |[15000 2800 980 8000
1800 | 1800 46 - 300 260 | - 1 1 - 02 03 - 340 250 - 4700 1600 | 6000
maximal zulassiger Temperaturbereich: -40°C bis 350°C
f-1SO 4762
Werkstoffausfiihrung:
Balg: Edelstahl
Naben: St 52
Schrauben: L) <
| of 5 Pl a
ISO 4762/ 12.9 NS &[ HiEE a
[
!E(S

Hinweis: Standardausfiihrungen mit 6-welligen Metallbalg 6W, 4-welligem Metallbalg 4W oder mit 2-welligem Metall-
balg 2W -> siehe Klammerwerte. Verbindung von Balg und Naben durch Micro-Plasma-SchweiBverfahren.

Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

KGH @a @b ¢ f-TA g h
2W 4W 6W 2W
20 40 38 255 M5 - 10 Nm 17 22 28 6 45
40 56 51 36 M6 - 16 Nm 22 32 42 | 75 | 56
80 66 62 45 M8 - 40 Nm 24 32 43 8 60
140 71 71 54 M8 - 40 Nm 23 33 44 8,5 61
220 | 82 76 55 M10 - 80 Nm 27 37 49 11 75
350 | 101 89 64 M12-135Nm 29 40 59 13 | 83
700 | 122 108 78 M14-200 Nm 31 47 62 15 | 91
1800 | 157 145 108 2xM16-300Nm - 55 70 [18/30| -

L
4W  6W
50 56
66 76
68 79
71 82
86 97
94 113
107 122
190 206

t

12
15
16
17
22
24
27
64

Masse @ D1/2 @ D1/2
ca.[kg]

min max
0,25 8 19
0,6 12 28
0,9 14 385
1,25 14 42
1,8 20 42
2,8 22 48
4,5 35 62
15 35 85

Montagehinweise:

Die Halbschalenausfiihrung erméglicht durch eine einfache, laterale Bedienung eine
spielfreie, kraftschlissige Klemmverbindung. Speziell bei feststehenden Wellenzap-
fen ist dies ein erheblicher Vorteil. Fluchtungsfehler zwischen An- und Abtriebswelle
kénnen somit einfach kontrolliert und korrigiert werden. Zur Montageerleichte-
rung kénnen die festen Nabenhélften auf die Wellenzapfen aufgelegt und die lo-
sen Halbschalenstlicke verschraubt werden. Im Servicefall entfallt die umstandliche
Demontage der Antriebs- bzw. Abtriebsaggregate. Zu beachten ist: der Abstand zwi-
schen Antriebs- und Abtriebswelle muss gréBer sein als das KupplungsmaB "g"!

Bestellbeispiel: KGH 220/4W - D1=24¢

22

D2 =30 ¢
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Metallbalgkupplungen | Reihe KG-HS

# High-Speed-Version fur héchste Betriebsdrehzahlen
# Rotationssymmetrische Klemmnabe fiir optimale Wuchtgiite

technische Daten:

KG- Nenn- Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale nmax
HS moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife
GroBe [Nm] [103kgm?] [Nm/arcmin] axialx lateral [N/mm] [N/mm] [upm]
2W 4W 6W 2W 4w 6W 2W 4w 6W 2W 4W 6w 2w 4w B6W
5 5 0,006 13 09 06 02 03 05 005 01 02 135 75 45 2500 400 140 95.000
10 10 0,035 33 21 13 03 04 05 041 015 025 150 85 60 2300 400 130 78.000
40 40 0,27 16 9 6 03 06 08 01 02 025 130 70 50 2500 450 190 40.000
80 80 0,6 26 14 9 03 06 08 01 02 03 120 70 50 3500 600 260 35.000
220 220 1,7 50 28 17 04 0,7 1 01 02 03 170 95 70 5000 1000 470 27.000
400 400 3,3 93 74 47 04 0,7 A1 01 02 03 170 130 95 7000 1500 500 23.000
1000 | 1000 11 280 156 105 04 08 1 01 02 03 38 210 146 18000 3050 1000 17.000

maximal zulassiger Temperaturbereich: -40°C bis 350°C

hooLo
Werkstoffausfihrung:
Balg: Edelstahl 1.4571 MMNNNNETT
Naben: GroBe 5 - 10 3 ! iliFe! o
Edelstahl 1.4301 / GréBe | =
40 - 400 Stahl (St52) . I ERIRIRTNN N —
Schrauben: QS ‘S* T I
ISO 4762/ 12.9 3
O Hinm ‘@
SES T f-IS0 4762
Hinweis: Verbindung von Balg und Naben durch Micro-Plasma-SchweiBverfahren.
Drei Standardvarianten mit 2-welligem Metallbalg 2W, 4-welligem Metallbalg 4W oder 6-welligem Metallbalg 6W.
Abmessungen [mm]: Ld&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KG- ©@a @b ¢ f-TA g h L t Masse @ D1/2 @ D1/2
HS ca.
2W 4W 6W 2W 4w 6W [kal min max
5 24 255 16 M3 -2 Nm 6 11 14 5 33 38 41 10 0,073 6 12
10 34 37 22 M5 - 8 Nm 11 16 23 6,5 48 53 60 13 0,21 8 16
40 56 57 40 M6-14Nm 14 24 34 75 56 66 76 15 0,62 10 32
80 66 67 46 M8-35Nm 16 24 35 95 66 74 85 18,5 1 12 35
220 | 82 84 58 M10-65Nm 19 29 41 12 79 89 101 225 1,8 16 45
400 (101 92 65 M12-115Nm 19 38 49 13 88 103 118 26 2,5 20 50
1000 | 132 123 92 M14-185Nm 22 38 54 15 96 112 128 28 515 32 75

@b: Stoérkante - Schraubenkopf
Bemerkung: Wir empfehlen ab einer Betriebsdrehzahl von etwa 0,3 x nmax ein zusatzliches Auswuchten.
Hierdurch kann eine Wuchtgtite von G 2,5 erreicht werden.

Bestellbeispiel: KG-HS 5/4W - D1=8¢% D2=10¢"
KG-HS 220/6W - D1=24¢ D2=30¢%
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Metallbalgkupplungen | Reihe KSD

# 6-welliger Balg # kurze Baulénge # beidseitig mit Konus-Klemmnaben

technische Daten:

KSD Nenn- Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale Anziehmoment nmax.
moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife = Schraube "f"

GroBe [Nm]  [10°kgm?] [Nm/arcmin] axialx lateral [N/mm] [N/mm] [Nm] (%) [upm]
10 10 0,03 2,1 0,6 0,15 20 93 3 30000
20 20 0,1 515 0,8 0,25 51 190 S 23000
35 35 0,1 6 0,8 0,25 51 190 3 23000
60 60 0,3 9 0,9 0,3 49 260 10 20000
80 80 0,9 14 1 0,3 48 220 10 16000
170 170 0,9 18 1 0,3 80 400 10 16000
270 270 2,5 32 1 0,3 70 450 25 13000
400 400 2,8 47 1 0,3 100 640 25 13000
600 600 5,5 67 1 0;3 100 980 50 11000
900 900 10 105 1 0,3 145 1000 50 10000
1300 | 1300 20 170 1 0,3 130 920 90 8500
2500 | 2500 103 450 1 0,3 170 1350 210 6500
4000 | 4000 110 700 3 1,2 480 5000 210 6500

Hinweis: BaugréBe KSD 4000 mit 4-welligem Balg und Schrumpfscheiben-Klemmnabe (bis Dmax = @ 130mm)
* hdhere Drehmomente siehe Baureihe KXL

, h ,f - 1SO 4017
Werkstoffausfiihrung: MU% f
Balg: Edelstahl 1
Naben: Vergltungsstahl i — i -
Schrauben: ISO 4017 / 10.9 W
maximal zuléassiger o5l | 4 | oo w
Temperaturbereich: 5 s § &
-40°C bis +300°C ;5
T
L
Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KSD @a @b dc e 6 xf g h L Masse @D1/2 @D1/2 vorge-
ca.[kg] min max bohrt
10 40 34 27 45 M4 7 33 51 0,22 6 16 5
20 56 52 30 48 M 4 12 44 54 0,4 10 19 8
85| 56 52 30 48 M4 12 44 54 0,4 10 19 8
60 66 62 36 53 M 6 5 47 61 0,8 12 24 11
80 82 78 50 58 M 6 4 52 66 1,3 18 35 17
170 82 78 50 60 M 6 6 54 68 1,3 20 35 17
270 | 101 96 62 68 M 8 2 58 79 2,4 28 42 25
400 | 101 96 62 74 M 8 8 64 85 2,5 30 42 25
600 | 122 112 70 78 M 10 6 68 91 3,6 35 50 28
900 | 132 127 83 94 M 10 6 76 107 5,5 40 60 34
1300 | 157 140 98 96 M 12 6 78 111 7,7 40 75 38
2500 | 203 194 144 147 M 16 8 97 167 22 50 102 49
4000 | 203 173 144 223 M 16 84 174 243 23 60 102 49

Bestellbeispiel: KSD 270 - D1=42¢% D2=230"
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Metallbalgkupplungen | Reihe KSS

# gerader Balg # beidseitig mit Konus-Klemmnaben «# geringe Rickstellkrafte # hohe Torsionssteife

technische Daten:

KSS Nenn- Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale Anziehmoment nmax.
moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife = Schraube "f"

GroBe [Nm] [10%kgm?] [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [Nm] (%) [upm]
25 25 0,1 10 0,3 0,2 150 150 3 23000
50 50 0,1 11 0,3 0,2 160 170 8 23000
65 65 0,3 13 0,3 0,3 90 80 10 20000

100 100 0,75 24 0,5 0,4 100 95 10 18000
200 200 0,84 30 0,3 0,3 220 120 10 16000
300 300 2,3 53 0,4 0,3 210 160 25 13000
450 450 2,4 80 0,4 0,3 300 260 25 13000
540 540 4,8 100 0,5 0,5 300 360 50 11000
850 850 18 160 0,7 0,6 200 170 90 8500
1500 1500 19 290 0,6 0,5 520 490 90 8500
2500 | 2500 100 700 0,4 0,5 520 590 210 6500
maximal zuléssiger Temperaturbereich: -40°C bis +300°C Werkstoffausfiihrung: Naben: Vergtitungsstahl
Hinweis: héhere Drehmomente siehe Baureihe KXL Balg: Edelstahl Schrauben: ISO 4017/ 10.9
h f-1SO 4017
o
1 1y I
ol RS
= N
88 ——rT—1885s
N
|
1
e
Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KSS ©@a @b dc e 6 xf g h L Masse @aD1/2 @aD1/2 vorge-
ca.[kg] min max bohrt
25 56 52 30 51 M 4 15 47 57 0,4 10 19 8
50 56 52 30 51 M 4 15 47 57 0,4 12 19 8
65 66 62 36 61 M 6 13 655 69 0,7 12 24 11
100 82 78 50 70 M 6 16 64 78 1,2 18 35 17
200 82 78 50 76 M 6 22 70 84 1,25 22 85 17
300 | 101 96 62 89 M 8 25 81 101 2,2 28 42 25
450 | 101 96 62 89 M 8 25 81 101 2,3 28 42 25
540 | 122 112 70 98 M 10 26 88 111 3,4 35 48 28
850 | 157 140 98 137 MA12 44 119 152 7,5 40 70 38
1500 157 140 98 137 MA12 44 119 152 7,7 42 70 38
2500 203 194 138 211 M 16 72 161 231 23 50 102 49

Bestellbeispiel: KSS 450 - D1=28" D2=35Ff¢
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Metallbalgkupplungen | Reihe KXL

7 fir groBe Drehmomente bis 65.000 Nm # spielfreie, exakte Drehmomentiibertragung
# hohe Torsionssteife # geringe Massentragheitsmomente # groBe zuldssige Wellenversatze
7 dreiteilige Bauweise # einfache Montage # flexible Anbauméglichkeiten

Die Metallbalgkupplungen der Baureihe KXL wurden fir mitt-
lere und groBe Antriebe bis maximal 70.000 Nm konzipiert. Die
seit vielen Jahren bewahrte Kupplungstype wurde komplett neu
Uberarbeitet, um sie hinsichtlich der technischen Parameter
sowie des Kostenaspekts noch attraktiver zu gestalten. Das
besondere Konstruktionsmerkmal ist die dreiteilige Ausfiih-
rung mit einem flexiblen Zwischenstlick (Balgpaket). Dieses
ausbaubare Zwischenstiick, bestehend aus einem optimierten,
verdrehsteifen Edelstahlbalg mit jeweils zwei Balgwellen pro
Seite und einem langenvariablen Zwischenrohr, ist reibschlissig
(Schrauben ISO 4017/10.9) mit den beiden Naben verbunden. & y
Hieraus resultiert eine erhebliche Montageerleichterung, da (
z. B. im Wartungs- oder Servicefall eine aufwendige Demonta- -
ge der schweren Antriebs- bzw. Abtriebsaggregate entfallen
kann. Dem Konstrukteur stehen flir den konkreten Einsatzfall
mehrere Nabenvarianten zur Verfigung. Das ausgesprochen
glnstige Massentragheitsmoment und der rotationssymmetrische
Aufbau gewdhrleisten ein gutes dynamisches Betriebs-
verhalten. Die KXL-Kupplungen sind vor allem fur prézise
Antriebe, wie beispielsweise flir Druckmaschinen, Querschneider,

Werkstoffausfiihrung:

. . . ) . . Balg: Edelstahl
Hauptspindelantriebe oder Getriebeanbindungen geeignet. Ein ,_—,agsche: Vergiitungsstahl — oxidiert

Medientransport oder ein Parallelantriebsstrang durch den Naben: Vergiitungsstahl — oxidiert
Kupplungsinnenraum ist grundsétzlich maglich.

technische Daten:

KXL Nenn- Maximal- Torsions- Federsteife max. Wellen- nmax.
moment moment  steife CT versatz [mm]
axial winklig axial+x winklig lateral

GroBe [Nm] [10%kgm? [Nm/arcmin] Cg[N/mm] Cy [N/°] dg[mm] dw [l dy [mm] [upm]
4 4000 7000 620 480 85 2,5 1,4 1,0 6000
6,5 6500 11000 1100 550 55 2,5 1,3 1,1 5000
9 9000 15000 1800 550 60 2,5 1,4 1,1 4500
12 12000 17000 2200 490 85 3,5 1,4 1,5 4000
18 18000 26000 3900 530 130 4 1,5 1,6 3500
32 32000 45000 7200 900 180 4 1,4 1,6 2500
50 50000 70000 13500 950 230 4 1,5 1,6 2000

maximal zuléssiger Temperaturbereich: -40°C bis +300°C

LA
KXL Gewichte Tragheitsmomente
je Nabe je Nabe Balg- je Nabe je Nabe Balg-
GroBe A/B F/G Paket A/B F/G Paket
mA/mB  mMF/mG  mBP Jasds JF/FG Jsp B Iaterale Montage
(ka] (kal (kal kgm’  [kgm?]  [kgm?] Nabentyp
4 8 3 5,7 0,04 0,02 0,04 ‘A-A
6,5 12 5 8,0 0,07 0,04 0,08
9 16 6,5 10,5 0,12 0,07 0,14
12 21 8 14 0,17 0,08 0,24
18 31 11 20 0,37 0,18 0,47
32 52 20 30 0,94 0,53 1,12
50 95 30 45 2,5 1,4 2,65

Die technischen Daten gelten fiir Metallbdlge mit Standardl&dngen
L16 bzw. LA. Abweichende Baulédngen sind auf Anfrage méglich.
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Abmessungen [mm]
nach DIN ISO 2768 cH

Metallbalgkupplungen | Reihe KXL

GroBe
D1 min
D2 max
D3

D5

D7

D8

L1

L2

L3
L4**
L5

L6

L7

L8

L9
L10**
L12*
L16*
LA 2
L18
L20**
L21

AG***

TA-f [Nm]
TA-i [Nm]

4
60
90

157

167

203

152
62

53,5

158
21
164
21
12 x
M10
10x
M10
4x
M10
65
65

6,5
60
100
168
198
236
183
70
60,5
50
321
20
7,5
43
38
68
217
267
50
177
24
188
24
12 x
M12
8x
M12
4x
M12
115
115

9
70
108
190
256
259
193
77
66
54
351
23
8,8
48,8
48,8
75
239
293
59
193
25
200
25
12 x
M14
8x
M14
8x
M14
180
180

12
80
130
205
273
319
208
85
74
62
399
23
10
55
44
83
271
333
80
225
25
232
25
14 x
M16
9x
M14
9x
M14
250
180

18
100
150
247
322
372
250

91

79

66
442

25
11,5

62

58]

89
306
372
100
256

30
266

30
12 x
M18

8x
M16

8x
M16
350
250

32
120
170
296
406
460
325
105

93

78
497

27
12,5

68

55
103
337
415
110
283

30
288

30
12 x
M20
10x
M16

5x
M20
500
250

*Standardlange des Balgzwischenrohrs
**Gesamtlange bei Standardlange L16
**Abdrickgewinde zum Ldsen des Konusrings

L20

_21

I L8 L16
O A A A
S .
8858
(2] - -
Q g g S
% Nabe
2l Fa
7,'
13 - U

Nabentyp F/G:

Anbauflansch nach ISO 9409 oder Kundenangabe - Zentrierung
auBen bzw. innen. Abmessungen der Flanschnabe F und G von

NIRNY

@ D12 H7

E:;;{i:~ﬂ N

L19

@ D7

L13, L19 sowie D6, D9, D10, D11, D12 gemaB Kundenangabe.

Bestellbeispiel:

KXL6,5-AA / L4=318 /D1 =80"

L16
0 \ p
50 H = —AB
220 Q 1l
380 8 a 11— -i— 8 &
(SIRSY L2 (SIS
22? Nabe
416 = e
120 L i
108 L3 | il
88
537 Nabentyp A:
30 Kraftschlissige, spielfreie Konus-Spannringverbindung
125 — auBenliegend - Balgpaket lateral frei ausbaubar. Bei der
’ Gesamtlange , L4 ist die axiale Langung des Balgpakets
72,5 von 4 mm bei der Montage bereits beriicksichtigt (siehe
66,5 Montagebild).
118 LA
357 _L5| L16
L7 A
447 i .
120 —1 j |
T —AG
297 P 3
34
304 = L10 o
34 B
16x S L Nabe S S
et e S
H—=— E= —
12 ZNIN .
M20 I
6x
M20
500
400 Nabentyp B:
Kraftschlissige, spielfreie Konus-Spannringverbindung
— innenliegend - Balgpaket lateral NICHT frei ausbaubar.
LA
L16
su A f
T
== =
SH -
L12
- o~
D _—H-+H+-H-——-——— = — Q D
Q Q) Q
Nabe
| A-B
— NI T i
Z
Nabentyp A/B: ﬁ= .

L1

LA

Kraftschlissige, spielfreie Konus-
Spannringverbindung - auBen / innenliegend
Balgpaket lateral NICHT frei ausbaubar

/ D2 =901

KXL12-BG/L16=100/D1 =120 % / D2 = kundenspezifisch

www.jakobantriebstechnik.de

27




Metallbalgkupplungen | Reihe KPS

7 4-welliger Balg # kurze Baulange # montagefreundliche EASY-Klemmnabe
# Spreizkonusnabe fiir integrierten Anbau # interner Axialanschlag

technische Daten:

KPS Nenn-  Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale  Anziehmoment nmax.
moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife der Schraube
GroBe [Nm] [10%kgm?] [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [Nm] (%) [upm]
2 2 0,01 0,4 0,25 0,1 32 100 2/2 38000
8 8 0,026 1,9 0,5 0,15 20 90 8/8 24000
20 20 0,13 7 0,5 0,2 70 480 14/14 17000
60 60 0,25 13 0,6 0,2 70 650 35(30)*/35 16000
170 170 0,71 27 0,8 0,2 100 1000 65(50)*/65 12000
400 400 1,9 64 0,7 0,2 135 1500 115(90)*/115 10000
600 600 4.1 107 0,7 0,2 145 3000 180(140)*/180 8000
(*) Hinweis: Reduziertes Anziehdrehmoment fir groBere Nabenbohrungsdurchmesser - siehe auch @ D1max!
maximal zuléssiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C
Werkstoffausfiihrung: Spreizkonus: Vergtitungsstahl
Balg: Edelstahl Schrauben: ISO 4762/ 12.9 L o
Klemmnabe:
hochfestes Aluminium ]
e
&o/ o
/ o
= S +— =
| : L=
| \iISU4762
. ! -
150
Abmessungen [mm]: LA&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KPS Ja c e f/i h L tmin  tmax Masse g D1 g D2
ca.[kg] min max min max
2 245275 75 10 M 3 4,4 38 10,5 18 0,03 3 10 [14] 8 12
8 39,5[44,5] 13 20 M 5 6 61 14 31,5 0,16 6 19 [24] 13 20
20 56 19 28 M 6 8 71,5 17 34 0,38 8 32 15 24
60 66 22 26 M8 9 78 19 36 0,5 13 28 (35) 20 28
170 82 285 30 M10 11,5 92 23 43 0,9 18 32 (43) 24 35
400 101 35 32 Mi12 13 102 28 50 1,5 28 42 (55) 32 42
600 122 42 42 M14 16 120,5 30 55) 2,5 32 55 (68) 35 48

Hinweis: Die entsprechenden Wellenbohrungen fir den Spreizkonuszapfen @D2 g6 mit Fertigungstoleranz H7.
GroBe KPS2/KPS 8 ohne EASY-Ausfiihrung mit gréBeren Nabenbohrungen lieferbar [siehe eckige Klammern]

Montagehinweis: Um bei der Montage eine Beschadigung des Metallbalgs zu
vermeiden, soll die axiale Montagekraft nicht auf die Klemmnabe, sondern auf
die Konusschraube ausgeiibt werden.

Anwendungsbeispiel: kompakter, integrierter Anbau einer KPS Kupplung

Bestellbeispiel: KPS 20 - D1 =154 - D2 = 20 g6

28
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Metallbalgkupplungen | Reihe KHS

# High-Speed-Version fiir héchste Betriebsdrehzahlen
# rotationssymetrischer Aufbau - optimale Wuchtgiite

# beidseitig Konus- Spannringnaben / 4-welliger Metallbalg
# korrosionsbestandige Werkstoffausfiihrung

technische Daten:

KHS Nenn- Tragheits- Torsionsteife = max. Wellen- axiale laterale  Masse Maximal-
moment moment  (stat. 0,5 xT,) versatz(mm) Federsteife Federsteife ca. Drehzahl
GroBe [Nm] [10-°kgm?]  [Nm/arcmin]  axial + lateral [N/mm] [N/mm] [kal [Upm]
25 25 0,04 3,4 0,5 0,1 55 360 0.25 57000
50 50 0,18 9 0,6 0,1 70 450 0,5 40000
80 80 0,5 26 0,6 0,1 70 600 1,0 35000
220 220 1,1 37 0,6 0,1 150 1600 1,5 28000
450 450 3,0 70 0,7 0,1 185 1500 3,0 23000
700 700 7,0 100 0,7 0,1 145 3000 4,5 19000
maximal zulassiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C
Werkstoffausfiihrung: Konusnabe: Edelstahl 1.4301
Balg: Edelstahl 1.4571 Schrauben: ISO 4762
Konusring: hochfestes Aluminium
L
e
f
{& N
S
o = g u [=]
e e ’**T**** *’**’**T*** ol © &
= £
Micro- Plasma- Schweifiverbindung
Abmessungen [mm]: LA&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KHS f-Anzieh- @D1/2 @D1/2
GroBe Qa @b Oc L +1 e +1 moment t1/12 min max
25 40 38 27 67 63 6x M4 - 3Nm 22 ) 15
50 56 53 40 74 72 6x M4 - 4Nm 23 9 22
80 66 66 52 81 80 6x M5 - 8Nm 27,5 11 32
220 82,5 78 62 98 95 6x M6 - 14Nm 31,5 14 40
450 101 98 78 113 109 6x M8 - 30Nm 38 15 48
700 122 113 91 132 129 6x M10 - 50Nm 45 19 60
Hinweis: Optional zusétzlich gewuchtet mit Wuchtgiite "Q1". GréBere BaugréBen auf Anfrage.
Bestellbeispiel: KHS80 - D1=16% D2=24"
www.jakobantriebstechnik.de 29




Metallbalgkupplungen | Reihe KGE

o fir standardisierten FlanschanschluB3 DIN - EN - ISO 9409 - 1
7 zweiteiliger AnschluBflansch «# kompakte Abmessungen # Betriebstemperaturen bis 300°C
# abtriebseitig mit montagefreundlicher EASY- Klemmnabe

technische Daten:

KGE Nenn-
GroBe moment
[Nm]
40 40
140 140
220 220
350 350
700 700
1300 1300
2000 2000

1ISO
9409
Schnitt-
stelle
A-31,5
A-50
A-63
A-80
A-100
A-125
A-125

Tragheits-

moment
[10-3%kgm?]

0,2
1,2
2
42
9,1
34
42

Torsions-

steife

[Nm/arcmin]

2w
6
32
50
93
190
400

4w
3,4
20
28
52
106
225
300

BW
6
13
17
47
68
170
260

2w
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4

axial+

aw
0,5
0,6
0,7
0,8
0,8
0,7
1

6W 2w
0,8 | 0,1

1 /0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

Y . N .

max. Wellen-
versatz [mm]
lateral

4W
0,15
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

6W
0,25
0,25
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

axiale

Federsteife

2W
100
210
170
170
260
310

[N/mm]
4W
&5
110
95
90
140
160
340

6W
50
80
70
95
100
120
250

2W
2100
7000
5000
7000
15000
4700

laterale
Federsteife
[N/mm]

4W

360
1200
1000
1300
2800
1900
4700

6W
190
400
470
500
980
920
1900

Anziehmoment
Schrauben

f
16
40
80

135
115
300
450

[Nm]

i

8
14
14
35
65
65
65

j
4

14
14
35
35
35

nmax

[upm]

23000
18000
16000
13000
11000
8500
8500

Standardausfiihrungen ,,6W* mit 6-welligen Metallbalg "4W" mit 4-welligem Metallbalg; "2W" mit 2-welligem Metallbalg
e zulassiges Maximalmoment = 2 x Nennmoment

e maximal zulassige Betriebsdrehzahlen bis 20.000 min-1 BaugréBe

Werkstoffausfiihrung:
Balg: Edelstahl
Anbauflanschring:
Vergtitungsstahl nitrokarburiert L ‘ i _iso 4762
Klemmnabe / Flanschnabe: Stahl (St 52) t J
Schrauben: ISO 4762/12.9, ISO 4017/10.9 2W E =
n ]
i
A:
(]
I —
T O
=] = | | _E___ Ul ﬁ =
© & AS)
AS) : S o ©
(]
—
7
o
o |
H b
f - iso 4762/| m s Bl .
g \i - IS0 4017
-
Abmessungen [mm]: LA&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KGE @Oa Ob Ocl @c2 e f-TA g i i L m s t z  Masse @ D1
2W AW 6W ca.[kg] min  max
40 56 635 315 565 40 M6 18 8xM5 8xM4 46 57 67 7,5 7 16 2,5 0,6 12 32
140 | 71 885 50 80 63 M8 27 8M6  8xM5 | 54 64 74 9 95 185 4 1,3 18 42
220 | 82 104 63 94 80 M10 275 12xM6  8xM6 | 59 71 84 | 11,5 105 225 4 1,7 20 42
350 | 101 124 80 114 100 M12 32 12xM8 12xMé | 67 79 98 | 125 125 26 4 2,6 22 50
700 | 122 155 100 142 130 M12 40 12xM10 12xM8 | 73 89 103 | 11,5 155 24 4 43 42 64
1300 | 157 184 125 171 160 M16 54 12xM10 16xM8 | 90 107 124 | 175 185 35 4 75 45 90
2000 | 157 184 125 171 160 M20 58 12xM10 16xM8 - 117 133 22 185 45 4 9 60 90

Bestellbeispiel:

30

KGE 350 /4W  @D1 = 38 G7
KGE 140/2W  @D1 =28 G7

/  firI1SO 9409 - Schnittstelle A-80
fur 1ISO 9409 - Schnittstelle A-50

/
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Metallbalgkupplungen | Reihe KE

# beidseitig mit Flanschnabe fiir variablen Anbau/ 2 - 4 - 6 - welliger Metallbalg
# optimale Wuchtgiite / hohe Betriebsdrehzahlen / rotationssymetrisches Design

technische Daten:

KE Nenn- Tragheits- Torsionsteife max. Wellenversatz (mm) axiale Feder- lat. Federsteife nmax
mo- moment [Nm/arcmin] axial + lateral steife [N/mm]
ment [N/mm]

GroBe  [Nm] [10-°kgm?] 2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W  4W B6W 2W 4W  B6W [upm]
40 40 0,17 16 9 6 03 05 08 01 015 03 130 75 50 2800 490 160 40000
80 80 1,0 26 14 9 03 06 08 01 02 03 120 70 50 3500 600 260 35000
140 140 1,0 32 20 13 03 06 10 01 02 025 210 110 80 7000 1200 400 32000
220 220 2,1 50 28 20 04 O7 10 01 02 025 170 95 70 5000 1000 330 27000
400 400 4,0 93 68 47 04 08 10 0,1 0415 03 170 135 95 7900 1500 500 22000
700 700 11,6 190 106 68 04 08 10 01 02 03 260 140 100 15000 2800 980 18000

2000 | 2000 25 430 325 225 04 10 10 041 025 04 310 340 250 13000 4700 1600 14000

maximal zuléssiger Temperaturbereich: -40°C bis +300°C L 2w
b f
1 -
T e
o NV 5 |
1
ol o = - AT 8|5
RSASY M sl e
§ ’
[ \Eﬂﬂ ]} ] ’
e =i HE S
5 Mikro-Plasmo- t
Werkstoffausfiihrung: S Schweilverbindung ™
Balg: Edelstahl 1.4571 L &W
Flanschnabe: Stahl (St 52)
Schrauben: ISO 4762
optional ISO 4017
Abmessungen [mm]: La&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KE Oa Ob ac L +1 f Anziehmoment s t Masse @p1 @D2

GroBe 2W  4W  6W [Nm] ca. [kg] (G7) (G7)
40 63,5 8o 56,5 42 52 62 8x M4 4 6,5 6,5 0,29 43 35
80 88,5 11 80 57 65 76 8x M5 8 9 7,5 0,85 68 45
140 88,5 11 80 48 58 69 8x M5 8 9 7,5 0,8 68 48
220 104 13 94 54 64 76 8x M6 14 9 9 11 83 58
400 124 13,5 114 57 72 87 12x M6 14 85 95 1,5 104 70
700 155 15 142 64 80 94 12x M8 35 10 10,5 2,8 125 90
2000 184 16 171 72 88 105 16x M8 35 14 11 4.1 156 120

Hinweis: Auf Anfrage Sonder- Flanschausfiihrung mit kundenspezifischen Abmessungen méglich.

Bestellbeispiel: KE 400 / 4W D1=110 ¢/ D2=50 % / t=5/ b=15/ c=120 - 8xM8 / L=75

www.jakobantriebstechnik.de
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Metallbalgkupplungen | weitere Baureihen

Kombination KM/KSD

# z.B. zur Verbindung von Antrieb-Abtrieb mit sehr
unterschiedlichen Wellendurchmessern

# Klemmnabe fiir groBe Durchmesser,
Konusklemmbuchse flr kleine Durchmesser

Formschlissige Nabenausfiihrung

# Klemmnaben zusétzlich mit Passfedernut

# Sondernaben mit Innenverzahnung z.B. DIN 5480

# spielarme Steck- bzw. Schiebemontage fiir Profilwellen

/ als Zwangsmitnahme im Uberlastfall (Tmax von
Metallbalg beachten!)

# optional fur alle Baureihen auf Anfrage

Zwangsmitnahme als Balgbruchsicherung

# Balgbruchsicherung durch interne Zwangsmitnahme
(Klauenanschlag) zur Erhéhung der Ausfallsicherheit
bei Defekt des Metallbalgs aufgrund von Uberlast oder
unzulassig hohem Wellenversatz

32 www.jakobantriebstechnik.de




AKOB

Antriebstechnik

Elastomerkupplungen

)

L
(o)




Elastomerkupplungen | Allgemein - Auslegung

Definition — Elastomerkupplungen:

Elastomerkupplungen sind steckbare, spielfreie und flexible Wellenkupp-

lungen fiir kleine bis mittlere Drehmomente. Als Verbindungs- und Aus- -~ - Y
gleichselement dient ein Kunststoffstern mit evolventenférmigen Zahnen .\(ﬁ (‘ é :/';

und hoher Shorehérte. Dieser wird formschlissig, mit leichter Vorspannung P :\ Y 5

in zwei hochprazise gefertigte Naben mit klauenfédrmigen Nocken einge- — "”
setzt. Der elastische Kupplungsstern kann geringfiigige Wellenversatze ~ ‘o.~,..~' ‘ N
ausgleichen, ist elektrisch isolierend und weist ein gutes schwingungs- a 9 ( gy “
dampfendes Verhalten auf. Es stehen mehrere Standardvarianten mit & QI |
spielfreier, kraftschlissiger Welle-Nabe-Verbindung zur Auswahl, welche &4

auch ohne zusétzliche Passfeder eine sichere Drehmomentibertragung ge- &
wahrleisten.

Leistungsmerkmale - JAKOB Elastomerkupplungen:

# spielfrei, steckbar, flexibel, kompakt

# schwingungsdampfend «# verschiedene Shoreharten

# niedriges Massentradgheitsmoment # hohe Betriebsdrehzahlen
# elektrisch isolierend «# Betriebstemperaturen bis 120°C

Kupplungsauslegung:

Die wesentlichen Auslegungskriterien sind das erforderliche Antriebsmoment, die notwendige Torsionssteifig-
keit, das Dampfungsverhalten oder das Tragheitsmoment der Kupplungen. Zuséatzlich kénnen weitere technische
Parameter wie die maximale Drehzahl, der Temperaturbereich, vorhandene Fluchtungsfehler und Wellendurchmes-
ser von Bedeutung sein.

Uberschlagige Berechnungsformel fiir Kupplungsdrehmoment T

T, = Antriebsmoment [Nm]
TK = TA ° fD ° fT ° fB < TKN f, = Drehsteifigkeitsfaktor
f, = Temperaturfaktor
f, = Betriebsfaktor
Das errechnete Kupplungsmoment T, sollte das Nennmoment der ausgewahiten KupplungsgréBe T, nicht tber-
steigen. Kurzzeitige Uberlastungen auf den zweifachen Wert des Nennmomentes sind zuldssig. Das Antriebs-
moment ergibt sich aus den Herstellerangaben des Antriebsmotors oder kann mittels der Antriebsleistung P

berechnet werden.

A

T, = Antriebsmoment [Nm]
[} A
TA = M P,= Antriebsleistung [KW]
Ng ng = Betriebsdrehzahl [min-1]
Temperaturfaktor f.:

Zulassiger Temperaturbereich fiir Dauerbetrieb Betriebs- +30°C  +50°C +70°C +90°C +110°C
PUR 98 Sh - A: -30°C bis +90°C Temperatur -30°C
PUR 72 Sh - D: -20°C bis +120°C Faktor f_ 1 1,3 1,6 1,8 2
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Elastomerkupplungen | Allgemein - Auslegung

Drehsteifigkeitsfaktor f_:

Wird eine exakte, winkelgetreue Ubertragung des Drehmomentes gefordert, wie zum Beispiel bei Servoantrieben
oder Messsystemen, ist eine hohe Verdrehsteifigkeit unabdingbar. Hierzu sollte bei der GroBenauswahl das bendtigte
Antriebsmoment mit einem Multiplikationsfaktor von mindestens 3 beaufschlagt werden oder eine torsionssteife Me-
tallbalgkupplung aus dem umfangreichen Kupplungsprogramm der Firma JAKOB Verwendung finden.

Betriebsfaktor fB:

Durch den Betriebsfaktor f; sind anwendungsspezifische Besonderheiten, wie z. B. stoBartige Belastungen, zu

bericksichtigen.

Abmessungen [mm] Elastomerstern: b
~ -
GroBe s om n b o) op*os
8/10 32 10,5 2 10 13 8,5
15/17/20/25 | 40 18 3 12 15 9,5 I
30/43/45/50 | 50 27 3 14 17 125
60/90 55 27 3 14 17 125 i S
150/200 65 30 4 18 18 16,5
300/320/400 | 80 38 4 18 22 16,5
500 100 47 5 22 26 20,5
700/1000 120 58 6 25 30 225
2000 160 77 7 32 38 60 N
Nabentypen
. -
| EKM - laterale Klemmnabe
IS4 | Zulassiges Passungsspiel Welle-Nabe: min. 0,01 mm/max. 0,04 mm.
f. —:I i ! Die Montage ist durch Anziehen nur einer lateral angeordneter Klemmschraube (DIN 912) sehr ein-
=t fach durchzuflhren. Die Werte fur die entsprechenden Anzugsmomente sind den Datenblattern zu
,_{L_;'l'[_ I y entnehmen. Zum Anziehen der Klemmschraube (siehe auch EASY-Klemmnabe) ist eine Bohrung in
"C)" I der Anbauglocke vdllig ausreichend.
L L

1=u

| == -

KGSEEIKLELKL
00000000000 %% %%
ERRRRRBS
]\\\\\\v-?.?.s -

T

¢ S) L

5
I

T 1T 7

i

1
)

ESM-A - Konus-Spannringnabe

Zulassiges Passungsspiel Welle-Nabe: max.0,02mm. Bei der Kupplungstype ESM-A ist generell eine axi-
ale Steckmontage obligatorisch. Hierzu werden beide Nabenteile zuvor auf der Antriebs- und Abtriebs-
welle befestigt, der Stern in eine Klauennabe eingelegt und abschlieBend wird die andere Klauennabe
mittels einer axialen Montagekraft auf den Stern aufgesteckt. Die Befestigung des Konus-Spannrings
erfolgt von "Innen" durch gleichméBiges Anziehen der Befestigungsschrauben mit Innensechskant tber
Kreuz. Das Naben-Abstandsmal "g" ist zu beachten und zu kontrollieren. Zum Ldsen der Konusnabe
sind mehrere Abdriickgewinde vorgesehen.

EKH - Halbschalennabe

Zulassiges Passungsspiel Welle-Nabe: min. 0,01 mm/max. 0,04 mm. Die Naben sind ge-
teilt und bestehen aus einer festen und einer losen Halfte. Das feste Halbschalenteil kann
auf die ausgerichteten Wellen aufgelegt werden. Jetzt sind zwei (bzw. vier) Klemmschrau-
ben (DIN 912) gleichméaBig im Wechsel beider Seiten anzuziehen. Wa&hrenddessen muss
der Spalt kontrolliert und die vorgeschriebenen Anzugsmomente beachtet werden. In der
Anbauglocke sollte gegebenenfalls zur Montage eine gréBere Offnung vorgesehen werden.

weitere Varianten auf Anfrage maoglich.
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Elastomerkupplungen | Montagehinweise

Montage: Montagevorgang

Der Konstruktionsaufbau der ESM-A-Kupplungen erfor- wechselseitige

dert vor der eigentlichen Steckmontage die Befestigung Abstandsnoppen -9 .

der zwei Nabenteile auf den Wellenzapfen. Hierbei ist zu 5 > Y N
beachten, dass die Befestigungsschrauben gleichmaBig / _

von innen Uber Kreuz angezogen werden, um einen Plan-

schlag des Konusspannringes zu vermeiden. Kupplungen

der EKM-Reihe kdnnen hingegen bereits vor der Naben- , ,
befestigung komplett zusammengesetzt werden. Fir die  g|astische Verformung durch Spielfreiheit durch
Befestigung der EKM-Nabe muss lediglich eine lateral an- axiale Montagekraft elastische Verspannung

geordnete Klemmschraube angezogen werden. Bei der

EKH-Reihe kénnen zur Montageerleichterung die festen Nabenhélften auf die Wellenzapfen aufgelegt und mittels
zwei Klemmschrauben mit den losen Halbschalenstiicken befestigt werden. Die Montage der Klemmnabe erfolgt als
Steckmontage bzw. analog der EKM-Reihe. Angefaste Kanten an den Stirnseiten ermdglichen grundsétzlich bei allen
Versionen auch eine Blindmontage. Aufgrund der obligatorischen Vorspannung des Elastomersterns muss beim Zu-
sammenschieben von Kupplungsstern und Klaue eine axiale Montagekraft aufgebracht werden. Diese Montagekraft
kann durch ein leichtes Eindlen des Sterns minimiert werden. Fur die Demontage der ESM-Konusnaben sind zum
Lésen des Spannrings Abdriickgewinde vorgesehen. Die entsprechenden Anziehdrehmomente der Befestigungs-
schrauben sind den entsprechenden Datenblattern zu entnehmen.

Zulassiges Passungsspiel Welle-Nabe: Reihe ESM-A: max 0,02 mm
Reihe EKM/EKH: min 0,01 mm/max 0,04 mm (siehe auch Montagehinweise Seite 4)

Werkstoffausfiihrung:  Nabentyp EKM / EKH / ESM-A: hochfestes Aluminium
Konusring ESM-A / Spreiznabe EKZ: Vergitungsstahl
Elastomerstern: Polyurethan (98 Shore A / 72 Shore D / weitere auf Anfrage)

Hinweise:

7 Durch das Dadmpfungsvermégen des Elastomersterns wird der Antriebsstrang vor dynamischer Uberlastung
weitgehend geschitzt. Eine Zwangsmitnahme beider Kupplungshalften (min. 3xTN) ist aufgrund der Klauenkon
tur stets gewahrleistet, sogar bei einem Totalausfall des Sterns (z. B. Sicherheitsauflage — Vertikale Achsen).

# Aufgrund der Verformung des Elastomersterns unter Belastung sollte der Einbauraum (Glocke) etwa 5% groBer
sein als der AuBendurchmesser der Kupplung.

# Um eine einwandfreie Funktion sicherzustellen, sollte das AbstandsmaB g mdglichst exakt eingehalten werden.
Der Abstand der beiden Wellenenden kann unter Berticksichtigung der MaBe m und n des Sterns durchaus
kleiner als g sein.

# Der Durchmesser p der Innenbohrung des Sterns kann auf Kundenwunsch und falls anwendungsspezifisch
erforderlich (z.B. Wellendurchgang) bis auf maximal @m - 2mm vergréBert werden.

# Bei kleinen Wellendurchmessern wird die Konusnabe der ESM-A-Kupplungen zusétzlich geschlitzt.
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Elastomerkupplungen | Reihe EKM

technische Daten:

EKM Nenn- Harte  Tragheits-  Torsionsteife max. Wellen- laterale Naben @ nmax
moment  [Shore- moment  (stat. 0,5 xT,) versatz (mm)  Federsteife D1/2
GroBe [Nm] hérte] [10-*kgm?] [Nm/arcmin] axial = lateral [N/mm] vorgebohrt [upm]
8 8 98 Sh-A 0,01 0,09 0,5 0,10 600 a5 29000
15 15 98 Sh-A 0,03 0,24 0,5 0,10 2100 26,1 23000
20 20 72 Sh-D 0,03 0,46 0,5 0,10 2900 6,1 23000
30 30 98 Sh-A 0,09 0,7 0,5 0,10 2500 38,5 19000
45 45 72 Sh-D 0,09 1,1 0,5 0,10 3600 38,5 19000
60 60 98 Sh-A 0,18 1,0 0,5 0,10 2600 g12 17000
90 90 72 Sh-D 0,18 2,0 0,5 0,10 3700 g12 17000
150 150 98 Sh-A 0,38 1,2 1 0,10 3300 g 15 15000
200 200 72 Sh-D 0,38 2,3 1 0,07 4600 g15 15000
300 300 98 Sh-A 1,0 3,6 1 0,12 4500 @18 12000
400 400 72 Sh-D 1,0 7,0 1 0,10 6500 J18 12000
500 500 98 Sh-A 2,2 4,5 1 0,15 5900 @20 9500
700 700 98 Sh-A 5,2 8,0 1 0,15 7000 24 8000
1000 1000 72 Sh-D 52 12 1 0,10 9600 g 24 8000
2000 2000 98 Sh-A 50 21 1 0,15 9000 @ 30 6000
Werkstoffausfiihrung:
Elastomerstern: Polyurethan - £1S0 4762
Klemmnaben: ) — e
hochfestes Aluminium 7 | %
BaugréBe 2000: |
VerggL'Jtungsstahl 'Al"‘gE i 5[____ B _@( g / .
Schrauben: ISO 4762/ 12.9 ’ ( SH I | = . %‘ 4
& SE==
s W X7
EV‘M h Pa
e e
Abmessungen [mm]: L&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
EKM Oa c e g h L TA Masse @ D'1/2 agD1/2 gD
ca. [kg] min max max
8 32 10,5 13,5 13 6 40 M4 -4 Nm 0,06 8 15 -
15 40 13 17 16 8 50 M5 -8Nm 0,12 8 20 -
20 40 13 17 16 8 50 M5 -8Nm 0,12 10 20 -
30 50 16,56 20 18 9 58 M6 -14 Nm 0,21 10 25 @ 30
45 50 16,5 20 18 9 58 M6 -14 Nm 0,21 15 25 @30
60 60 195 22 18 10 62 M 8 - 35 Nm 0,32 13 28 @32
90 60 195 22 18 10 62 M 8 - 35 Nm 0,32 16 28 g 32
150 | 70 23 265 20 12 73 M 10 - 65 (50)* Nm 0,52 18 27 (32)* @ 38
200 | 70 23 265 20 12 73 M 10 - 65 (50)* Nm 0,52 20 27 (32)* @ 38
300 | 85 29 31 24 14 86 M 12 - 115 (90)* Nm 0,9 20 34 (40)* Q48
400 | 85 29 31 24 14 86 M 12 - 115 (90)* Nm 0,9 24 34 (40)* @48
500 | 100 36 33 28 16 94 M 12 - 115 (90)* Nm 1,5 28 48 (56)* -
700 (120 44 38 33 18 109 M 14 - 180 (140)* Nm 2,5 32 60 (70)* -
1000 | 120 44 38 33 18 109 M 14 - 180 (140)* Nm 2,5 42 60 (70)* -
2000 | 160 55,5 42 40 21 124 M 16 - 290 Nm 14 50 90 -
Hinweis:
(*) Reduzierte Anziehmomente (Klammerwerte) fiir groBere Nabenbohrungsdurchmesser -siehe auch @ D1/2 max.
(**) GréBtmdogliche Nabenbohrungsdurchmesser mit kleinerem Klemmschraubengewinde lieferbar.
Bestellbeispiel: EKM 90 D1 =24 ¢ D2 = 28 ©¢
EKM 150 M8 /M8 - D1 =35¢% D2=38"
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Elastomerkupplungen | Reihe EKM-VA

# Edelstahlausfihrung - montagefreundliche Klemmnabe # spielfrei # steckbar
7 kompakt ~ schwingungsdampfend

technische Daten:

EKM- Nenn- Hérte  Tragheits-  Torsionsteife max. Wellen- laterale  max. Betriebs- Masse
VA moment  [Shore- moment (stat. 0,5x T)) versatz (mm) Federsteife drehzahl ca.
GroBe [Nm] harte] [10-*kgm?  [Nm/arcmin]  axial + lateral  [N/mm] [Upm] (k]
6 6 98 Sh-A 0,26 0,09 0,5 0,1 600 29000 0,2
12 12 98 Sh-A 0,08 0,24 0,5 0,1 2100 23000 0,4
16 16 72 Sh-D 0,08 0,46 0,5 0,1 2900 23000 0,4
50 50 98 Sh-A 0,48 1 0,5 0,1 2600 17000 1
70 70 72 Sh-D 0,48 2 0,5 0,1 3700 17000 1
100 100 98 Sh-A 1 1,2 1 0,1 3300 15000 1,6
140 140 72 Sh-D 1 23 1 0,07 4600 15000 1,6
220 220 98 Sh-A 2,7 3,6 1 0,12 4500 12000 2,8
350 350 98 Sh-A 7 4,5 1 0,15 5900 9500 5
480 480 98 Sh-A 14 8 1 0,15 7000 8000 7
650 650 72 Sh-D 14 12 1 0,1 9600 8000 7

maximal zuléssiger Temperaturbereich: -30°C bis +90°C bzw. -20°C bis +120°C

f-1ISO 4762

//

W2
 RRARER

Werkstoffausfiihrung:
Naben: Edelstahl 1.4305
Elastomerstern: Polyurethan
Klemmschrauben: ISO 4762
Edelstahl A4-80

2D2

4@
,
1 y

¢
o h

Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

EKM- Oa c e g h L T 0] D_1/2 gD1/2 gD1/2
VA s min max vorgebohrt
6 83 11 13,5 13 6 40 M4 - 2,5 Nm 7 16 5
12 41 13 17 16 8 50 M5 -5 Nm 10 20 6,1
16 41 i3 17 16 8 50 M5 -5 Nm 13 20 6,1
50 64 20,5 22 18 10 62 M8 - 24 Nm 14 30 12
70 64 20,5 22 18 10 62 M8 - 24 Nm 19 30 12
100 73 23 26,5 20 12 73 M10 - 45 Nm 18 32 15
140 73 23 26,5 20 12 73 M10 - 45 Nm 24 32 15
220 87 29 31 24 14 86 M12 — 80 Nm 25 42 18
350 107 36 35 28 17 98 M14 — 110 Nm 30 55 20
480 121 44 38 33 18 109 M14 - 110 Nm 38 70 24
650 121 44 38 63 18 109 M14 - 110 Nm 52 70 24

Hinweis: Qa: Stérkante - Schraubenkopf

Bestellbeispiel: EKM-VA 220 - D1 = 32 %6 D2=38 ©¢
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Elastomerkupplungen | Reihe EKH

# mit beidseitiger montagefreundlicher Halbschalennabe «# steckbar # spielfrei # rostfrei

technische Daten:

EKH Nenn- Harte  Tragheits- Torsionsteife = max. Wellen- laterale Anziehmoment nmax
moment [Shore- moment (stat.0,5xT,) versatz(mm) Federsteife der Schraube
GroBe  [Nm] harte] [10-°*kgm?] [Nm/arcmin]  axial + lateral [N/mm] "' [Nm] [upm]
15 15 98 Sh-A 0,03 0,24 0,5 0,10 2100 8 19000
20 20 72 Sh-D 0,03 0,46 0,5 0,07 2900 8 19000
30 30 98 Sh-A 0,09 0,7 0,5 0,10 2500 14 15000
45 45 72 Sh-D 0,09 1,1 0,5 0,07 3600 14 15000
60 60 98 Sh-A 0,2 1,0 0,5 0,10 2600 35 14000
90 90 72 Sh-D 0,2 2,0 0,5 0,07 3700 35 14000
150 150 98 Sh-A 0,4 1,2 1 0,10 3300 65 12000
200 200 72 Sh-D 0,4 2,3 1 0,07 4600 65 12000
300 300 98 Sh-A 1,0 3,6 1 0,12 4500 115 10000
400 400 72 Sh-D 1,0 7,0 1 0,10 6500 115 10000
700 700 98 Sh-A 6,0 8,0 1 0,15 7000 180 6500
1000 1000 72 Sh-D 6,0 12 1 0,10 9600 180 6500
2000 2000 98 Sh-A 62 21 1 0,15 9000 290 5000
Werkstoffausfiihrung:
Elastomerstern: Polyurethan
Halbschalennaben: £1S0O 4762
hochfestes Aluminium
(GréBe 2000 1" - |-
Vergtitungsstahl) é.‘ / ‘

Schrauben: ISO 4762
/ 12.9 - beschichtet

¢

és ) },.g»{,,w

o]

Abmessungen [mm]: L&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

— 1T

EKH ga @Qa*
15 40 42
20 40 42
30 50 52
45 50 52
60 60 63
920 60 63
150 70 76
200 70 76
300 85 91
400 85 91
700 120 125

1000 | 120 125

2000 | 160 165

c g h t
27 26 8,5 16
27 26 8,5 16
34 30 10 18
34 30 10 18
41 30 11,5 22
41 30 11,5 22
48 32 14 26
48 32 14 26
58 40 15 28
58 40 15 28
90 53 18 34
90 53 18 34
122 64 24 43

L

62
62
72
72
78
78
89
89
102
102
127
127
156

M5
M5
M6
M6
M8
M8
M10
M10
M12
M12
M14
M14
M16

Masse
ca.[kgd]
0,17
0,17
0,3
0,3
0,5
0,5
0,75
0,75
1,3
1,3
&2
3,2
18,5

Q

D1/2
min
8
10
10
15
13
16
18
20
20
24
82
42
48

gD1/2

max
20
20
26
26
30
30
35
35
42
42
70
70
100

gD1/2
vorgebohrt

8

8

10
10
12
12
16
16
19
19
24
24
32

Montagehinweise:

Die Halbschalenausfiihrung erméglicht durch eine einfache Bedienung eine spielfreie, kraftschliissige Klemmverbindung.

Fluchtungsfehler zwischen An- und Abtriebswelle kdnnen somit einfach kontrolliert und korrigiert werden. Zur Montageer-
leichterung kénnen die festen Nabenhélften auf die Wellenzapfen aufgelegt und die losen Halbschalenstlicke verschraubt
werden. Im Servicefall entféllt die umstandliche Demontage der Antriebs- bzw. Abtriebsaggregate. Der Abstand zwischen
Antriebs- und Abtriebswelle muB groBer sein als das MaB "g".

Bestellbeispiel:

EKH 200 - D1 = 26 % D2 = 32 "¢

www.jakobantriebstechnik.de
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Elastomerkupplungen | Reihe ESM-A

# mit beidseitiger Konus-Spannringnabe # steckbar # spielfrei
# rotationssymmetrischer Aufbau «# hohe Betriebsdrehzahl

technische Daten:

ESM- Nenn- Harte  Tragheits- Torsionsteife = max. Wellen- laterale Anziehmoment nmax
A moment [Shore- moment (stat.0,5xT,) versatz(mm) Federsteife der Schraube
GroBe  [Nm] harte] [10-°*kgm?]  [Nm/arcmin]  axial + lateral [N/mm] "' [Nm] [upm]
10 10 98Sh-A 0,015 0,09 0,5 0,1 600 2 35000
17 17 98Sh-A 0,05 0,24 0,5 0,1 2100 3 28000
25 25 72Sh-D 0,06 0,46 0,5 0,07 2900 3 28000
43 43 98Sh-A 0,19 0,7 0,5 0,1 2500 6 23000
50 50 72Sh-D 0,19 1,1 0,5 0,07 3600 6 23000
60 60 98Sh-A 0,28 1,0 0,5 0,1 2600 6 21000
920 90 72Sh-D 0,28 2,0 0,5 0,07 3700 6 21000
150 150 98Sh-A 0,65 1,2 1 0,1 3300 6 18000
200 200 72Sh-D 0,65 2,3 1 0,07 4600 6 18000
320 320 98Sh-A 2 3,6 1 0,12 4500 30 14000
400 400 72Sh-D 2 7,0 1 0,1 6500 30 14000
500 500 98Sh-A 5,6 4,5 1 0,15 5900 50 11000
700 700  98Sh-A 13 8 1 0,15 7000 100 9500
1000 1000 72Sh-D 13 12 1 0,1 9600 100 9500
2000 2000 98Sh-A 75 21 1 0,15 9000 100 7000
Werkstoffausfiihrung: (GréBe 2000: Vergltungsstahl)
Elastomerstern: Polyurethan Spannring: Vergltungsstahl briniert L
Konusnabe: hochfestes Aluminium  Schrauben: ISO 4762 / 12.9 1 1
M |
a L. i g e
H Q
G 1
: 1@%
sk T
f-1S0O 4762 k f=—h——
e o] e

Abmessungen [mm]: L&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

Masse agD1/2 gD1/2 agD1/2
ESM-A~ @a e f 9 h k ca. [kg] min max vorgebohrt
10 32 18,5 4xM3 13 12 15,5 50 0,11 6 14 5
17 40 25 6x M 4 16 12 21 66 0,28 9 19 9
25 40 25 6x M 4 16 12 21 66 0,28 10 19 9
43 50 30 4x M 5 18 14 25 78 0,4 12 24 10
50 50 30 4x M 5 18 14 25 78 0,4 15 24 10
60 55 30 4x M 5 18 14 25 78 0,6 13 26 12
90 55 30 4x M 5 18 14 25 78 0,6 17 26 12
150 65 35 8x M5 20 17 30 a0 0,9 17 36 12
200 65 85 8x M5 20 17 30 90 0,9 19 36 12
320 80 45 4x M 8 24 22 40 114 1,9 20 40 18
400 80 45 4x M 8 24 22 40 114 1,9 25 40 18
500 100 55 4xM10 28 26 49 138 4,5 22 48 20
700 120 61 4xM12 33 31 54 155 7 25 60 24
1000 | 120 61 4xM12 383 31 54 155 7 25 60 24
2000 | 160 73 8xM12 40 40 66 186 20,4 56 85 34

Bestellbeispiel: ESM-A 150 - D1 =17¢% D2=22"1
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Elastomerkupplungen | Reihe EKS

# steckbar, spielfrei, schwingungsdédmpfend # Spreizkonusnabe - radiale Klemmnabe
# minimaler Platzbedarf mit kurzer Baulédnge durch integrierten Anbau

technische Daten:

EKS Nenn-  Tragheits- Torsionsteife max. Wellen- laterale Anziehmoment der nmax
moment moment (stat. 0,5xT,) versatz(mm) Federsteife Schraube "f" [Nm]
GroBe [Nm] [10-°kgm?] [Nm/arcmin] axial + lateral [N/mm] Spreiznabe i: Klemmnabe f:  [upm]
8 8 0,01 0,04 0,5 0,1 600 4 4 29000
15 15 0,03 0,23 0,5 0,1 2100 8 8 23000
50 50 0,16 0,60 0,5 0,1 2600 14 35 17000
100 100 0,38 1,0 1 0,1 3300 35 65 15000
200 200 0,9 2,0 1 0,12 4500 65 115 12000
400 400 2,2 5,8 1 0,15 5900 115 115 9500
600 600 5,0 8,0 1 0,15 7000 180 180 6000
maximal zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +90°C
a Da I i
-
.\' 5 | SSH
| L Ol _ N - 5 el
R S | 58
o — e
D= @1
Werkstoffausfiihrung: ¢
Klemmnaben: hochfestes Aluminium f h
Spreizkonusnabe: Verglitungsstahl =t
Elastomerstern: Polyurethan 98 Sh-A Einstecktiefe
Schrauben: ISO 4762 12.9 - beschichtet
Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
EKS 0a @b c e f h i | tmin  tmax Masse QP1 oD1 0',32 oD2
ca.[kg] min max min max
8 32 32 105 12 M 4 6 M 4 45 12 19 0,06 8 15 10 16
15 | 40 40 13 20 M 5 8 M 5 59 16 23 0,2 10 19 14 20
50 | 60 55 19,5 23 M 8 10 M 6 71 21 29 0,4 15 29 16 24
100 | 70 65 283 26 M10 12 M8 815 25 34 0,7 22 33 20 28
200 85 80 29 30 M12 14 M10 93 30 41 1,2 30 42 24 35
400 100 100 36 32 M12 16 M12 101 32 44 1,7 38 56 32 42
600 120 120 44 42 M14 18 M14 122 37 51 3 40 70 35 48
Hinweis: Die entsprechende Wellenbohrung fiir den
Spreizkonuszapfen >>@D2<< mit Fertigungstoleranz H7. N
SSOHSSS N
SN
L X — LD
, g
ol A‘E ::T":ijl:j‘ %
N L
N <A I
Anwendungsbeispiel: KAKRN | EN
Abtriebsseitig integrierte EKS-Kupplung an ein Getriebe Y //7/// -
Bestellbeispiel: EKS50-D1=018¢% D2 =@ 20 %
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Miniatur-Metallbalgkupplungen | Reihe MKM

# Standardversion mit lateraler Klemmnabe
# Temperaturbereich: -40°C bis +200°C

technische Daten:

MKM Nenn- Tragheits- Torsionsteife max. Wellen- Federsteife Masse Anziehmoment
moment moment (stat. 0,5x T)) versatz (mm) [N/mm] ca. der Schraube
GroBe [Nm] [kgmm?] [Nm/arcmin] axial + lateral axial = lateral [ka] "f" [Nm]
0,4 0,4 0,3 50 0,35 0,2 10 15 10 1
0,9 0,9 0,4 90 0,3 0,2 21 26 12 1
2 2 3,0 230 0,5 0,2 15 15 30 2
4 4 3,0 460 0,4 0,2 35 65 40 2
7 7 14 1100 0,6 0,25 45 60 80 4
8 8 26 1350 0,8 0,3 16 24 130 8
12 12 30 2050 0,7 0,25 40 70 140 8
max. zuldssige Betriebsdrehzahl: 20.000 Upm
Werkstoffausfihrung: Naben: hochfestes Aluminium
Balg: Edelstahl Schrauben: ISO 4762/ 12.9
L
b h
L ANANAAN A /—f-ISO4762
® / \\7J i
A / ‘/ EE_ - | _ ﬂ &
: Q (™
- RINEIS \ .
@) L St
wL_uuuuuuuu_- \“
Da
Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
MKM Ja b c f h L +0,5 @D1/2min @D1/2max
0,4 16,5 9 4,6 M 2,5 3,3 30 3 6,35
0,9 16,5 9 4,6 M 2,5 3,3 31,5 3 6,35
2 24,5 (27,5) i3 7,5 (9,6) M 3 4,4 42 3 10 (14)
4 24,5 (27,5) 13 7,5 (9,6) M 3 4,4 44 5 10 (14)
7 34 14 11 M 4 ) 57 6 17
8 40 (44,5) 16,5 13 (15,5) M 5 6 60 6 19 (24)
12 40 (44,5) 16,5 13 (15,5) M 5 6 62 6 19 (24)

optional kdnnen die BaugréBen 2 bis 12 mit EASY-Klemmnabenausfiihrung geliefert werden.

Standard-Fertigbohrungen D1/D2 (G7)

MKM @3 @4 @05 06 06,35 ©8 ©953 @10 012 @14 @15 ©16 @19 ©20 ©24

04/09| ¢ o o e .
2/4 d ° ° ° L L
7 ° ° ° ° ° ° ° ° °
8/12 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° L L

Hinweis: GréBere Bohrungsdurchmesser mit Sondernabe Ausf. "L" mdglich - siehe Klammerwerte in MaBtabelle,
sowie Bestellbeispiel.

Bestellbeispiel: MKM4 - D1=08¢% D2=10¢%
MKM4-L- D1=010% D2=12¢%
MKM4-L/L- D1=012% D2=14¢%
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Miniatur-Metallbalgkupplungen | Reihe MKP

# kurze Bauldnge «# mit lateraler Klemmnabe
# Temperaturbereich: -40°C bis +200°C

technische Daten:

MKP Nenn- Tragheits-  Torsionsteife max. Wellen- Federsteife Masse Anziehmoment
moment moment (stat. 0,5x T)) versatz (mm) [N/mm] ca. der Schraube
GroBe [Nm] [10°kgm?] [Nm/arcmin] axial + lateral axial = lateral [ka] "f" [Nm]
2 2 2,5 400 0,3 0,1 32 100 30 2
5 5 2,8 800 0,3 0,1 70 400 40 2
7 7 12 1700 0,4 0,15 70 220 80 4
8 8 25 2100 0,5 0,15 20 90 125 8
12 12 28 2600 0,4 0,15 45 190 130 8

max. zuldssige Betriebsdrehzahl: 20.000 Upm

Naben: hochfestes Aluminium
Schrauben: ISO 4762 / 12.9

Werkstoffausfiihrung:
Balg: Edelstahl

| f-1ISO 4762

Da

Abmessungen [mm]: L&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

MKP QDa b c f h L 0,5 @D1/2min @D1/2max
2 24,5 (27,5) 13 7,5 (9,6) M 3 4,4 35 3 10 (14)
5 24,5 (27,5) 13 7,5 (9,6) M 3 4,4 36 6 10 (14)
7 34 14 11 M 4 5) 47 6 17
8 40 (44,5) 16,5 13 (15,5) M 5 6 51 6 19 (24)
12 40 (44,5) 16,5 13 (15,5) M5 6 51 6 19 (24)
optional kénnen die BaugréBen 2 bis 12 mit EASY-Klemmnabenausfiihrung geliefert werden.
Standard-Fertigbohrungen D1/D2 (G7)
MKP @4 ©5 ©6 0635 ©8 @953 010 @12 @14 @15 Q@16 Q19 G20 QJ24
2/5 ° ° ° ° ° ° ° L L
7 [ ] [ ] ® ® [ ] [} [ ] [} [ ]
8/12 ° ° ) ° ° ° ° ° ° ° L L

Hinweis: GréBere Bohrungsdurchmesser mit Sondernabe Ausf. "L" méglich - siehe Klammerwerte in MaBtabelle,
sowie Bestellbeispiel.

Bestellbeispiel: MKP5 - D1=@ 8% D2=10¢
MKP5-L- D1=010¢% D2=12¢
MKP5-L/L- D1=@12% D2=14¢
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Miniatur-Metallbalgkupplungen | Reihe MKA

# kostengiinstige Version mit Gewindestiften
# Temperaturbereich: -20°C bis +90°C

technische Daten:

MKA  Nenn- max. Tragheits-  Torsions- max. Wellenversatz Federsteife Masse Anziehmoment
moment Drehzahl moment steife (mm) [N/mm] ca. der Schraube
GroBe  [Nm] [min-] [10°%kgm?] [103Nm/arcmin] axial = lateral axial lateral  [g] [Nm]
0,4 0,4 20.000 0,19 50 0,2 0,1 10 15 8 1
0,9 0,9 20.000 0,19 90 0,2 0,1 21 26 10 1
2 2 12.000 29 230 0,2 0,1 15 15 32 4
4 4 12.000 3,2 460 0,2 0,1 35 65 37 4
6 6 12.000 16 1.100 0,25 0,25 45 60 85 8
8 8 12.000 28 1.300 0,3 0,25 16 24 120 10
Werkstoffausfiihrung: Naben: hochfestes Aluminium
Balg: Edelstahl Gewindestifte: ISO 4029
L
b
e / == — NN
Y 21 HH
| B | |
ol L.
\ Q |

Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

MKA Ja b f h L 0,5 @D1/2min @D1/2max
0,4 16 7 2xM 3 2,3 26 3 8
0,9 16 7 2xM 3 2,3 27,5 3 8

2 25 11 2x M 4 3,5 38 <) 15

4 25 11 2x M 4 3,5 39,5 5 15

6 35 129 2xM 5 4,3 54 6 20

8 41 14 2xM 6 5 54,5 6 26

Standard-Fertigbohrungen D1/D2 (G7)

MKA 23 o4 @5 26 06,35 08 9,53 210 012 ©15 ©16 @19 024
0,4/0,9 C C O C
2/4
6
8

Hinweis: weitere Bohrungsdurchmesser sind auf Anfrage méglich.
Zur leichteren Demontage empfehlen wir die Welle mit Planflachen fiir Gewindestifte zu versehen.

Bestellbeispiel: MKA2 - D1=6¢% D2=8¢%
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Miniatur - Metallbalgkupplungen | Reihe MKG

# Ganzmetallausfiihrung bis 300°C # verschleiB- und wartungsfrei
# sehr kurze, variable Baulange # hohe Torsionssteife
# optional montagefreundliche EASY-Klemmnabe

technische Daten:

MKG Nenn- Tragheits- Torsionssteife max. Wellen- axiale laterale nmax
moment moment (stat. 0,5xT,) versatz (mm) Federsteife Federsteife
GréBe [Nm] [10-8kgm?] [Nm/arcmin] axial = lateral [N/mm] [N/mm] [upm]
2W 4W 6W 2W 4W B6W 2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4W 6W
5 5) 0,004 1,3 09 06 /0,2 03 050,056 0,1 0,2 |135 75 45 2500 400 140 0,06
10 10 0,019 33 21 13 |03 04 05|01 0,45 0,25| 150 85 60 |2300 400 130 0,14
20 20 0,044 6 34 24 |03 04 05|01 0,15 0,25| 100 55 50 |[2100 360 110 0,22
max. zulassige Betriebsdrehzahl: 20.000 Upm maximal zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis +300°C
Werkstoffausfiihrung: Naben: Stahl (St 52)-briiniert
Balg: Edelstahl 1.4571 Schrauben: ISO 4762/ 12.9
f-1ISO 4762
(¢]
N
_0
Q
Hinweise: Verbindung von Balg und Naben durch Micro-Plasma-SchweiBverfahren.
Drei Standardvarianten mit 2-welligem Metallbalg 2W , 4-welligem Metallbalg 4W oder 6-welligem Metallbalg 6W.
Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
MKG ©@a c f-TA g h L Masse @D1/2 @gD1/2
2W 4W 6W 2W 4W  6W ca. [kg] min max
5 24 7,3 M3-2 Nm 6 10 14 45 25 29 33 0,06 6 11
10 34 10 M4-5 Nm 11 16 23 5 33 38 45 0,14 8 18
20 40 13 M5-10Nm 12 17 23 6 38 43 49 0,22 10 20

e Standard-Klemmnaben ohne EASY-Stift (EASY-Ausflihrung optional moglich)
e alternative Bauldngen bzw. Nabenausfiihrungen sind auf Anfrage méglich

Bestellbeispiel: MKG5/4W D1 =8¢ D2=11"
MKG 10/6W D1=10% D2=20"
MKG 20/2W D1=10% D2=20"
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Miniatur - Metallbalgkupplungen | Reihe MKG-VA

# Edelstahlausfiihrung bis 350°C # verschleiB- und wartungsfrei
# sehr kurze, variable Baulange # hohe Torsionssteife
# montagefreundliche Klemmnabe @

technische Daten:

MKG- Nenn-  Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale Masse
VA moment  moment steife versatz (mm) Federsteife Federsteife ca.
[Nm] [kgmm?] [Nm/arcmin] axial + lateral [N/mm] [N/mm] [a]
GroBe 2W 4w 2W 4w 2W 4w 2W 4W 2W 4w
1,5 1,5 1 - 0,3 - 03 - 0,1 - 34 - 140 26
4 4 4 1,3 0,9 0,2 03 0,056 0,1 135 75 2500 400 60
8 8 19 83 2,1 03 04 0,1 0,5 150 85 2300 400 140
15 15 44 6 3,4 03 04 0, 0,5 100 55 2100 360 220

max. zulassige Betriebsdrehzahl: 20.000 Upm maximal zuléssiger Temperaturbereich: -40°C bis +350°C

Werkstoffausfiihrung: Schrauben: ISO 4762 Edelstahl / A4-80
Balg: Edelstahl 1.4571 / A4 optional: ISO 4762 / 12.9
Naben: 1.4301/A2

Law
g h
—_— f-1ISO 4762
)
= RN i
© A . ] L] (1 I |
Qr | ] 1 ARIRE 1. Qr
il
Low

Hinweis: Verbindung von Balg und Naben durch Micro-Plasma-SchweiBverfahren. Zwei Standardvarianten mit 4-welligem
Metallbalg 4W oder 2-welligem Metallbalg 2W. BaugréBe 1,5 mit 5-welligem Metallbalg.

Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

MKG Ja c f-TA g h L aD1/2 aD1/2
-VA 2W  4W 2W 4w min max
1,5 19 4,3 2xM2,5-1(1,5) - 11 3,3 - 29 S 6,35

4 24 7,3 M3-1(2) 6 10 4,5 25 29 8(5) 11
8 34 10,5 M4-2,5(4) 11 16 5 88 38 9(7) 16
15 40 13 M5-5(8) 12 17 6 38 43 11(8) 20

e Klemmnaben generell mit Edelstahlschrauben A4-80 ohne EASY-Stift - reduzierte Anzugsmomente beachten!

e Ubertragungsmomente der Nabe-Welle-Verbindung fiir Wellendurchmesser < Dmin kontrollieren (evtl. Riickfrage)!

e optional beschichtete Schrauben der Festigkeitsklasse 12.9 fir héhere Klemmkréafte / Drehmomente (Klammerwerte)
e alternative Bauldngen bzw. Nabenausfiihrungen sind auf Anfrage mdéglich

Bestellbeispiel: MKG-VA 4 / 4W D1 =8 ¢7 D2 =11 ¢ - Edelstahlschrauben
MKG-VA 15/ 2W D1=13¢ D2 =20 ¢ - Schrauben 12.9 - beschichtet
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Miniatur-Elastomerkupplungen

# MJT-C: Standardversion mit lateraler Klemmnabe «# MJT:

| Reihe MJT /MJT-C

kostenglinstige Version mit Gewindestiften

# steckbar und schwingungsdampfend « Temperaturbereich: -20°C bis +70°C

technische Daten:

MJT/ Nenn- max. Tragheits- Torsions- max. Versatz Masse Anziehmoment
MJT-C  moment Drehzahl moment steife (mm) ca. der Schraube
GroBe [Nm] [min] [10°kgm?] [10°Nm/arcmin] axial + lateral [g] [Nm]
MJT MJT-C MJT | MJT-C f i
14-B 0,7 27.000 | 11.000 0,21 0,16 3 0,6 0,15 7 0,7 0,5
20-B 1,8 20.000 7.500 1,0 1,1 5 0,8 0,20 18 0,7 1
30-B 4 13.000 5000 59 6,2 13 1,0 0,20 48 1,7 2,5
14-R 2 27.000 | 11.000 0,21 0,16 7 0,6 0,10 7 0,7 0,5
20-R 5 20.000 7.500 1,0 1,1 16 0,8 0,10 18 0,7 1
30-R 12,5 13.000 5.000 5,9 6,2 38 1,0 0,10 48 1,7 2,5
- L
- Baureihe MJT L 7-I584008
&
Werkstoffausfiihrung: __!L JL iy |
Qe ‘ Naben: Aluminium EI: :
Elastomerstern: Polyurethan Q @ |
¢ B 80-Sh-A (blau), R98-Sh-A(rot) 4| | |
e o

[_h_ i-1S04762 _ C
- Baureihe MJT-C @ |
é e T I :@ [ .
=] I > A i
S| | L i
2l i
e q e Da
Abmessungen [mm]: LA&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
MJT/MJT-C  Oa c e g h L f i
14 14 4 7 8 885 22 2x M3 M2
20 20 6,5 10 10 5 30 2x M3 M2,5
30 30 10 11 13 515 35 2x M4 M4
Standard-Fertigbohrungen D1/D2 (H8) e MJUT ¢ MJT-C
MJT/MJT-C a3 a4 @5 06 36,35 a8 29,53 a10 12 14
14 ® °( °( °
20 0 ° ° o L X ° °
30 L ° ° ° °

Hinweis: weitere Bohrungsdurchmesser sind auf Anfrage méglich.
Zur besseren Demontage der MJT-Reihe empfehlen wir

Temperaturkorrektur fir Nenndrehmoment

die Welle mit Planflachen zu versehen. -20°C bis +30°C +50°C +70°C
100% 75% 60%
Bestellbeispiel: MJT-B30 - D1=8" D2=10" MJT-C-R20 - D1=5%" D2=6"
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Miniatur-Kreuzschieberkupplung | Reihe MOH/MOH-C

# Ausgleich von groBBem Lateralversatz # steckbar # Temperaturbereich: -20°C bis +100°C
# MOH-C: Standardversion mit lateraler Klemmnabe «# MOH: kostengiinstige Version mit Gewindestiften

technische Daten:

MOH/ Nenn- max. Tragheits- Torsions- max. Versatz Masse Anziehmoment
MOH-C moment Drehzahl moment steife lateral angular ca. der Schraube
GroBe [Nm] [min] [10%gm?]  [10°Nm/arcmin] [mm] [,°] [a] [Nm]
MOH MOH-C MOH MOH-C f i

16 1 8.000 0,24 0,32 19 1 2 7 10 1 1

20 1,5 7.000 0,81 0,82 35 1,5 2 14 16 1,7 1

25 2,5 6.000 1,8 2,6 58 2 2 20 34 1,7 15

32 7 4.800 6,7 8,3 180 2,5 2 48 80 4 2,5

43 15 4.000 39 20 340 3 2 160 | 160 4 5

Baureihe MOH

Werkstoffausfiihrung: . by
Naben: Aluminium - eloxiert =
Kreuzschieber: Polyacetal
L
h
\
Baureihe MOH-C Q
el
o 5 Ll
S
i

R
|

e

Temperaturkorrektur fir Nenndrehmoment
-20°C bis +30°C +40°C +60°C +100°C

Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH 100% 80% 60% 50%
MOH/ Ja b c h L f i
MOH-C MOH MOH-C MOH MOH-C MOH MOH-C
16 16 8 9,5 5 2,3 3 18 21 1xM3 M 2,6
20 20 9 10 6,5 3,3 3 20 22,5 1xM4 M 2,6
25 25 11,5 12 8 3} 4 256 27 2xM4 M3
32 32 14,5 16 11 4 5 32 35 2xM5 M 4
43 43 24 21,5 15 7 7 52 a7 2xM5 M 5

Standard-Fertigbohrungen D1/D2 (H8)

MOH/MOH-C @3 o4 @5 06 06,35 8 @953 ©10 @12 @14 @15 16 G19

16 ° ° °
20 ° ] ° °
25 ° ° °
32 ° ° °
43 ° ° ° ° °
Hinweis: weitere Bohrungsdurchmesser sind auf Anfrage moglich.
Bestellbeispiel: MOH25 - D1 =8" D2=10" MOH-C32 - D1=10" D2=12"
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Distanzkupplungen | Allgemein

Definition - Distanzkupplungen:

Unter der Rubrik Distanzkupplungen  wurden
mehrere spielfreie  Kupplungsbaureinen mit Metall-
balg bzw. Elastomerstern zur Uberbriickung von
Achsabstédnden von bis zu 6 m Bauldnge zusammen-
gefasst.

Gemeinsames konstruktives Merkmal aller Typen ist ein
langenvariables Zwischenrohr, das dem kundenspezifi-
schen Anwendungsfall optimal angepasst werden kann.
In vielen Fallen kénnen sie als spielfreie Verbindungs-,
Gelenk- oder Synchronwelle eingesetzt werden und
konventionelle Zwischenwellen-Konstruktionen mit

aufwendiger, zusatzlicher Zwischenlagerung ersetzen.

Fluchtungsfehler, besonders Paralellversatz, kdnnen
in erheblicher GroBenordnung kompensiert werden.
Desweiteren ist besonders die rostfreie Werkstoff-
ausfihrung sowie die Montagefreundlichkeit aller
Baureihen hervorzuheben. Aufgrund der Naben-
ausfiihrung in Halbschalenversion (WD-Baureihen)
bzw. als steckbare, axial verschiebbare Klauen-
nabe (Reihe EKHZ) wird eine sichere, kraftschllssige
Verbindung bei einfacher Bedienung gewahrleistet.

";!

Leistungsmerkmale — JAKOB-Distanzkupplungen:

# als Verbindungswellen ohne zusatzliche Zwischenlagerung

# bis zu 6 m Achsabstand # hohe Betriebsdrehzahlen

# hohe Torsionssteife # spielfreie, exakte Drehmomentibertragung
# Ausgleich von groBen Wellenversatzen

# sehr montagefreundliche Halbschalennaben-Ausfihrung

# wartungsfrei # rostfrei # optional Edelstahlausflihrung

Reihe EKHZ - Elastomerstern

# Baulange L=0,2-3m

# 7 BaugroBen bis 1600 Nm

# T max =90°C

# kostengunstige Variante bei bis zu
mittleren Betriebsdrehzahlen

Reihe WDZ - Metallbalg

# Baulangen von 105 bis 450 mm

# 7 BaugroBen bis 1600 Nm

# T max = 200°C

# alternativ zur WD / WDS-Type fur
kurze Bauléngen

Reihe WD-VA - Metallbalg

# Bauldnge L =0,2 - 3m

# 7 BaugroBen bis 1200 Nm

# T max = 350°C

# komplett in Edelstahlausflihrung

EKHZ - Kupplungen fiir
Hubtisch - Verstellantrieb

Reihe WD/WDS - Metallbalg
# WD: Baulénge L = 0,2 - 4 m | Tmax = 90°C
# WDS: Baulange L = 0,2 - 6 m | Tmax = 200°C
# 7 BaugréBen bis 1600 Nm
# integrierte kardanische Abstitzung
# groBBe Rohrdurchmesser fir
maximale Betriebsdrehzahlen
# hohe Torsionssteife

WDS - Kupplung fir Antrieb
Mehrachsen - Linearmodul
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Distanzkupplungen | Montagehinweise

Montage:

Die geteilte Halbschalennabe gewéahrleistet durch eine einfache, laterale Bedienung eine spielfreie, kraftschllissige
Klemmverbindung. Zur Montageerleichterung kénnen die festen Nabenhélften auf die Wellenzapfen aufgelegt und
danach die losen Halbschalenstliicke verschraubt werden. Dies ermoglicht generell eine Einmann-Montage, auch
bei groBen Bauldngen und im Servicefall kann die zeitaufwendige Demontage der Antriebs- bzw. Abtriebsaggregate
entfallen.

Formel fir LAngenbestimmung

<[ (o
A = Achsabstand * 1 8 1 - = -: g
L=A+1t1 +t2 [mm] t =Einstecktiefe + 1 ! .
(siehe Datenblétter) L t1 A 2 |
Reihe EKHZ
Halbschalen- L

Klemmnabe \ :
[ — t—p
;%.PF} | il u;
| =

Klebeverbindung
zum Zwischenrohr I 1

£ 5] T U
Reihe WDS L
Halbschalen- /
Klemmnaben
Spreizkonus-

verbindung zum
Zwischenrohr

Reihe WDE / WD-VA

Halbschalen- / ;

Klemmnaben B

Klebe- bzw. Klemmver-
bindung zum
Zwischenrohr

Hinweis: Das Zwischenrohr kann in unterschiedlicher Werkstoff-
ausfiihrung sowie in gerichteter und gewuchteter Qualitat geliefert
werden. Bei hohen Betriebsdrehzahlen iber 2000 min™' und gleich-
zeitig groBen Baulangen L > 2 m sollte aufgrund der zuldssigen
biegekritschen Drehzahlen eine Uberpriifung durch unsere
Techniker erfolgen.
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Metallbalgkupplungen mit Zwischenrohr | Reihe WD / WDS

7 spielfreie, exakte Drehmomentibertragung, ohne zuséatzliche Zwischenlagerung
# hohe Betriebsdrehzahlen und Torsionssteife #~ montagefreundliche Halbschalen-Klemmnabe

Reihe WD: Variable Baulange bis 4 m / Tmax = 90°C
Reihe WDS: Variable Bauldnge bis 6 m / Tmax = 200°C

technische Daten:

WD Nenn- Torsionssteife Massentragheitsmoment max. Drehzahl Masse
WDS | moment [Nm/arcmin] [10*kgm?] ca. [min] ca. [kg]
GroBe| [Nm] im 2m 3m 4m Tm 2m 3m 4m |Tm 2m 3m 4m|1m 2m 3m 4m

15 15 0,4 0,2 0,15 - 02 04 06 - |3900 80 370 - |09 15 23 -
50 50 1,5 0,8 0,6 0,5 09 16 22 2,9 6000 1300 550 30018 3 43 55

100 100 2,6 1,5 1,0 0,8 1,8 29 41 58 |7300 1600 670 36025 4 55 7

200 200 59 3,5 2,5 1,9 53 91 13 17 |8000 2100 900 50038 6 8 10

400 400 17 10 7,5 6 12 21 31 40 |8000 2700 1100 600| 7 11 15 19

800 800 26 16 11 9 32 48 64 80 |8000 3400 1400 760| 15 20 25 30
1600, 1600 61 37 27 21 116 150 190 230 |8000 4800 2000 1100 31 38 44 51
maximal zulassiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C | Reihe WD: -40°C bis 90°C
maximal zulassiger Axialversatz: A A=+ 1,5 mm maximal zulassiger Winkelversatz : o = 1°
maximal zuldssiger Lateralversatzz. AR=tana®eLx mitLx=L-(2ek) / tan 1°=0,0174

Hinweis: Bauléngen tiber 4 m sowie Eigenfertigung des Zwischenrohres auf Anfrage méglich.

GroBen 15 - 400

L=variabel *2
f-1S0 4762 k

GréBen 800 - 1600

/ \
infegrierte ku/rdunisthe Kupplung - Rohr - Anbindung
Zwischenrohr-Absttzung WS : Spreizkonus-Klemmung
Werkstoffausfiihrung: WO : hochfeste Klehung
Metallbalg: Edelstahl
Naben: GréBe 15 - 400: hochfestes Aluminium/GréBe 800-1600: Stahl — oxidiert
Prézisions-Zwischenrohr: hochfestes Aluminium

Abmessungen [mm]: La&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

WD/ Ja b c f-Anzieh- h1 h2 k t L.~ @D1/2 aD1/2
WDS moment* min max(*)
GroBe
15 36 85 21 2x M5 - 8Nm 9 - 54 18 160 6 15
50 58 50 36 2x M8 - 35Nm 13 - 67 26 190 9 25
100 75 60 47 2x M10 - 65Nm (50)* 13 - 69 26 210 12,5 31 (35)*
200 89 80 56 2x M12 - 115Nm (80)* 14 - 77 28 220 19 34 (42)*
400 109 100 72 2x M14 - 180Nm (140)* 15 - 84 30 240 24 48 (55)*
800 123 120 80 4x M12 - 115Nm 13 22 101 45 300 24 65
1600 | 158 160 108 4x M16 - 290Nm 18 30 125 64 360 35 85

e Ja: Stoérkante - Schraubenkopf
¢ (*) Hinweis: Red. Anzugsdrehmomente (Klammerwerte) fur gréBere Nabenbohrungsdurchmesser (siehe D1/2max)
e BaugroBe 15 nur als WDS-Type / Rohrdurchmesser @b bei WD-800 = 110mm bzw. WD 1600 = 150mm

Bestellbeispiel: WDS 400 - D1=28F D2=38" L =1850
WD 100 - D1=187 D2=24% L =1220
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Metallbalgkupplungen mit Distanzstick | Reihe WDB

# variable Baulédngen von 55 bis 260 mm « ohne zusatzliche Zwischenlagerung
7 spielfreie, exakte Drehmomentiibertragung # geringes Massentragheitsmoment
# spezielle symmetrische Klemmnabe mit hoher Wuchtgtite und fiir hohe Betriebsdrehzahlen

technische Daten:

WDB Nenn- Torsions- Massentragheits- Masse max. Betriebs- max. lateraler f-Anziehmoment*
moment steife ca. moment ca. ca. drehzahl ca. Wellenversatz [mm)]
GréBe [Nm] [Nm/arcmin] [10-3kgm?] [kal [min-] L. L.

4 4 0,3 0,008 0,1 20.000 0,4 2,9 2x M3 - 2 Nm
16 16 1 0,04 0,3 20.000 0,5 2,7 2x M5 - 8 Nm
40 40 4 0,4 1,0 17.000 0,7 2,6 2x M6 - 14 Nm
100 100 7 0,9 1,5 14.000 0,9 2,8 2x M8 - 35 Nm
200 200 13 2,4 2,7 12.000 0,9 29 2x M10 - 65 Nm
400 400 22 5 4 10.000 1,1 3,0 2x M12 - 115 Nm

1000 | 1000 62 15 6,8 8.000 1,3 3,7 2x M14 - 185 Nm

maximal zulassiger Axialversatz: A A = + 1,5 mm / maximal zulassiger Winkelversatz: a. = 1°

Zwei Klemmschrauben je Nabe

mit 180°-Anordnung t L= voriobel 22 ;
© |
j[(((( ﬂ(b\; il ‘ “ |
3 i
v B i b
A v 2l
‘ : ‘ H 1'@‘1
h
Werkstoffausfiihrung:
Metallbalg: Edelstahl 1.4571 / A4
Naben: GréBe 4 - 16: Edelstahl 1.4301 / GréBe 40-400: Stahl (S 355)
Zwischenrohr: Edelstahl 1.4301
Schrauben: ISO 4762 Q 12.9 - beschichtet
Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
WDB Qa 9b c h kx1 t L aD1/2 @vorgebohrt
min.
GroBe min max min max(*)
4 26 15 16 5 24 10 55 200 6 12 6
16 37 22 22 6,5 35 13 75 200 8 16 6
40 57 35 40 7,5 45 15 95 200 12 32 9
100 68 48 46 9,5 49 18,5 110 220 16 35 11
200 84 58 58 12 59 22,5 125 240 20 45 15
400 101 70 65 13 68 26 145 260 28 50 19
1000 132 95 92 15 75 28 160 300 85 75 23

@ a: Stérkante - Schraubenkopf bzw. Balgdurchmesser

Bestellbeispiel: WDB 200 L=180 D1=32¢ D2=35¢%
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Elastomerkupplungen mit Zwischenrohr | Reihe EKHZ

# variable Baulédngen bis 3 m # steckbar, spielfrei, schwingungsdampfend

# rostfreie Ausfiihrung # beidseitig mit Halbschalennabenausfiihrung - einfache, schnelle Montage

technische Daten:

EKHZ| Nenn- Torsionssteife Massentragheitsmoment | max. Betriebsdrehzahl Masse
moment | (stat. bei 0,5xT,) [Nm/arcmin] [10-°kgm?] ca. [min] ca. [kg]

GroBe| [Nm] 0,5m im 2m 3m | 0,5m 1Tm 2m 3m |[05m 1Tm 2m 3m 0,5m 1Tm 2m 3m
20 20 0,19 0,16 0,13 0,1 0,14 0,23 0,42 0,61|3.500 2.700 680 300 0,5 0,9 1,6 2,3
45 45 049 044 035 0,3 0,48 0,82 1,53 2,2 |3.500 3.500 990 440 |09 15 2,8 4,0
90 90 0,9 0,8 0,64 0,54 08 14 26 3,8 3500 3.500 1200 530 (1,3 2,0 3,5 5,0
200 200 1,05 095 0,79 0,68 1,4 24 43 6,2 3500 3.500 1.400600 (1,7 2,5 4,3 6,0
400 400 29 2,5 1,9 157 | 32 51 89 12,7/3.500 3.500 1.600700 |2,5 3,5 55 7,5
800 800 5,7 5,3 4,7 4,2 14,7 22,9 39,3 55,7 |3.500 3.500 2.4001070|5,8 8,2 13,1 18
1600 | 1600 10,2 9,7 8,8 8,1 87 107 147 187 |3.500 3.500 2.0001650|22 25 32 39
maximal zuldssiger Axialversatz + 1 mm maximal zulassiger Lateralversatz 5 mm pro Meter Bauldnge
maximal zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +90°C

2x f-1S0O 4762

L = variabel +1mm

o
- ()]
S
Werkstoffausfiihrung:
Naben: 20 - 800: hochfestes Aluminium (GréBe 1600: Stahl)
Zwischenrohr: hochfestes Aluminium
Elastomerstern: PUR-72 Sh-D
Klemmschrauben: ISO 4762 / 12.9 - beschichtet
Abmessungen [mm]: L&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
EKHZ Ja Ja* db c f-Anzieh- h k L. t @aD1/2 aD1/2
GroBe moment min max
20 40 42 35 27 M5 - 8 Nm 8,5 43 130 16 10 20
45 50 52 50 34 M6 - 14 Nm 10 50 140 19 15 26
90 60 63 60 41 M8 - 35 Nm 11,5 53 155 22 16 30
200 70 76 70 48 M10 - 65 Nm 14 59 170 26 20 35
400 85 91 80 58 M12 - 115 Nm 15 71 215 28 24 42
800 120 126 120 90 M14 - 180 Nm 18 85 250 34 32 70
1600 160 165 160 122 M16 - 290 Nm 24 105 320 43 48 100
Hinweis: @a* = Stérkante Schraubenkopf
Bestellbeispiel: EKHZ90 - D1 =28F D2=24F L =1250
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Metallbalgkupplungen mit Zwischenrohr | Reihe WD-VA

# Edelstahlausfiihrung bis 350°C # spielfreie Drehmomentiibertragung

# variable Baulangen bis 3m # montagefreundliche Halbschalen-Klemmnabe

technische Daten:

WD Nenn- Maximal- Torsionssteife Massentragheits- Masse Maximale Betriebsdreh-
-VA' moment moment [Nm/arcmin] moment [10-*kgm?] [ka] zahl ca. [min']
GroBe  [Nm] [Nm] 05m 1Tm 2m 3m O05m 1Tm 2m 3m 05m 1Tm 2m 3m 05m 1m 2m 3m
10 10 14 0,22 0,11 0,06 0,04 0,07 0,09 0,43 0,17 0,8 1,2 2,2 3,1 6000 1550 350 150
50 50 70 1,6 0,88 046 031 063 081 1,18 1,55 1,9 29 50 7,0 6000 3400 740 310
120 120 160 37 20 10 07 21 25 32 39 33 46 7,3 9,9 6000 4700 1000 400
200 200 280 57 30 15 10 39 45 57 69 47 65 10 13 6000 5500 1100 470
350 350 480 97 48 24 16 84 93 11 13 84 9,3 12,3 16 6000 6000 1300 550
600 600 750 22 11 53 35 20 22 26 30 11,5 14 19 24 6000 6000 1700 700
1200 1200 1600 66 36 19 13 66 74 89 104 21 25 33 42 6000 6000 2650 1050
maximal zulassiger Axialversatz: A A = +1,5 mm / maximal zuldssiger Winkelversatz: A = 1°
maximal zuldssiger Lateralversatz: AR =tan A x Lx mit Lx =L - (2 xk) / tan 1° = 0,0174
L = variabel £2
f-1S0 4762 f-1S0 4762
J) i
L *T_l, -y|l Ll,_
EL#_ RIRTRIRY | N N . (11N s
BA &
I ) ol
2 * i
0) | D O
h1 t
Werkstoffausfiihrung: Hinweis: Verbindung von Balg
ﬁa’g’ 50’16%%’;’/7;:2577 /A4 und Naben durch Micro-Plasma-
laben: 1. ;
Zwischenrohr: Edelstahl A2 bzw. A4 SchweiBverfahren
Schrauben: ISO 4762 Edelstahl / A4-80
optional: ISO 4762 / 12.9 - beschichtet
Abmessungen [mm]: LA&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
WD-VA Ja Ja* ab c f-Anzieh- h L. k +1 t @D1/2 @D1/2
GroBe moment min max
10 34 36 16 21 M5 -5 Nm 6,5 92 46 13 7 15
50 56 60 30 28 M8 - 24 Nm 9 126 63 17 12 28
120 71 76 38 38 M10 - 45 Nm 12 154 77 23 19 38
200 82 86 42 56 M12 - 80 Nm 13 173 86,5 25,5 22 42
350 101 103 48 68 M14 - 110Nm 15 194 97 30 30 50
600 122 124 60 80 M16 - 180 Nm 18 230 115 36 32 60
1200 157 161 89 110 M20 - 350 Nm 20 256 128 40 48 85

e Qa: Stérkante - Schraubenkopf
e Klemmnaben generell mit Edelstahlschrauben A4/80 ohne EASY-Stift - reduzierte Anzugsdrehmomente beachten!

» Ubertragungsmomente der Nabe- Welle- Verbindung fiir Wellendurchmesser kleiner Dmin kontrollieren! (evtl. Riickfrage)

e Optional beschichtete Schrauben der Festigkeitsklasse 12.9 fur hdhere Klemmkrafte bzw. Drehmomente
e GroBere Bauldngen bis 6m, sowie héhere Betriebsdrehzahlen auf Anfrage

Bestellbeispiel: WD - VA 200 D1 =32F¢

56

D2=35%

L =800
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Simple-Flex Distanzkupplung | Reihe SF

# variable Baulédnge von 0,5 bis 6 m # geeignet fiir hohe Betriebsdrehzahlen
# Leichtbaukupplung, Einsparung von Zwischenlagerungen
# Ubertragung von groBem Torsionsmoment bei geringem Rohrdurchmesser

Abmessungen [mm]: L&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

SF Ja b dc e f-Anziehmoment h, h, k t aD1/2 aD1/2
GroBe min max
SF 40-KF 75 44 62 - 6x M6 - 14 Nm - - 40 30 15 38
SF 40-H 96 44 - 70  2x M10-65Nm 13 - - 24 25 50
SF 70-KF 102 74 84 - 6x M8 - 30 Nm - - 46 37 18 55
SF 70-H 119 74 - 90 2xM12-115Nm 15 - - 28 45 70
SF 125-H 150 129 - 110 4xM16-300Nm 20 42 - 80 46 80

@a: Stérkante — Schraubenkopf bei Halbschalennabe

L = variabel 2

)
|

D

-1
RN

4

- =t —

02

’ i
N yanm|
‘1AAI =T
:
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
1 |
’ :Ij;AiI
~ ==

Werkstoffausfiihrung: Nabe: hochfestes Aluminium Zwischenrohr: CFK

max. Betriebsdrehzahil:

SF Betriebsdrehzahl [min]
GroBe im 2m 3m 4m 5m 6m
SF 40-KF 9000 2000 900 500 300 200
SF 40-H 6500 1500 650 360 230 160
SF 70-KF 15500 3500 1500 850 550 370
SF 70-H 11100 2600 1200 620 400 280
SF 125-H 11300 2600 1100 620 400 280

4

A\
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technische Daten:

SF Nennmoment / Maximalmoment [Nm]
GroBe 1m 2m 3m 4m 5m 6 m
SF 40-KF 250/500 220/ 350 180 /300 150/ 250 130/ 220 120/ 200
SF 40-H 250/500 220/ 350 180 /300 150/ 250 130/ 220 120/ 200
SF 70-KF 600 / 1000 450/ 700 350 /500 300 /500 270/ 450 250/ 400
SF 70-H 600 / 1000 450/ 700 350 /500 300/ 500 270/ 450 250/ 400
SF 125-H 2900/ 4700 2000 / 3300 1700 /2700 1500 / 2300 1300/2100 1200/ 1900
SF Massentragheitsmoment [10-*kgm?] Masse [kg]

Grobe im 2m 3m 4m 5m 6 m im 2m 3m 4m 5m 6 m
SF 40-KF 1,3 1,5 1,7 1,8 2,0 2,2 1,7 2,1 2,5 29 &3 3,7
SF 40-H 0,7 0,9 1,1 1,2 1,4 1,6 1,1 1,5 1,9 2,3 2,7 3,1
SF 70-KF 6,2 71 7,9 8,8 9,7 10,5 3,6 4,3 5,0 5,6 6,3 7,0
SF 70-H 4,0 4,9 5,8 6,7 7,5 8,4 2,2 29 3,6 4,3 4,9 5,6
SF 125-H 28,4 33,4 38,4 43,4 48,5 65915 8,7 100 11,2 12,5 13,7 149

SF Torsionssteife [Nm/arcmin] max. Lateralversatz [mm]
GroBe im 2m 3m 4m 5m 6m im 2m 3m 4m 5m 6m
4‘?6§_|F 0,65 0,32 0,22 0,16 0,13 0,11 4 15 25 35 45 50
770(:7_:: 3,32 1,66 1,11 0,83 0,66 0,55 2 8 15 20 25 30
SF125-H 18,12 9,05 6,05 4,54 3,62 3,02 1 5 10 15 20 25

maximal zuléssiger Temperaturbereich: -10°C bis +60°C

Nabenausfiihrung:

GroBe SF 40-H, SF 70-H

f - 150 4762 k

_;E_________ \

f-150 4762

8 - & ses | -3
] r miA
\ .
b | h2 o
t
GroBe SF 125-H
Version SF-H: Halbschalennabe Version SF-KF Konus-Spannringnabe
e montagefreundlich mit zwei radialen Klemmschrauben ¢ hervorragende Wuchtgute / héchste Drehzahlen
e kostengtinstige Ausflihrung e hohe Klemmkréafte flr groBe Drehmomente
¢ niedrigste Masse und Tragheitsmomente e rotationssymetrischer Konstruktionsaufbau

Bestellbeispiel: SF 70-H; D1 = 28 F5; D2 = 35 ¢; L = 3200
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Distanzkupplungen mit Zwischenrohr | AWB

Anwendungsbeispiel - Hubtisch

Linearsystem mit Metallbalgdistanzkupplungen der Baureihe WDS

Linearsystem mit Elastomerdistanzkupplungen der Baureihe EKZ

www.jakobantriebstechnik.de
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Sicherheitskupplungen | Systembaukasten

Der Sicherheitskupplungs-Systembaukasten, bestehend indirekte Antriebe
aus drei Standardbaugruppen und mehreren Sonder- E
varianten, erméglicht fur nahezu jeden Einsatzfall eine ﬁ -1
Lésung. An die Ausriickmechanik kdnnen abhédngig = =

vom Anwendungsfall wahlweise diverse Anbauelemente
befestigt werden. Fir indirekte Antriebe werden Riemen-
scheiben, Zahnrader oder entsprechende Anschlussteile
angeflanscht. Bei direkten Antrieben wird zum Ausgleich

von eventuellen Wellenversatzen die Ausrickmechanik
mit einem Metallbalg oder einem Elastomerkupplungsteil

erganzt. . :
Die wesentlichen Auswahl- bzw. Auslegungskriterien direkte Antriebe
sind das zu Ubertragende Drehmoment, die bendétigte B
Torsionssteifigkeit, die vorhandenen Wellendurchmesser, ﬁ -]
die Montagebedingungen sowie weitere Betriebsparame- = =
ter wie Temperatur und Wellenversatz.
Ubersicht:
Ausriickmechanik Anbauelemente Baugruppe
2 Nm - 9.000 Nm
# Riemenscheiben
# Zahnrader SK
# Flansche
# Metallbalg
¢ torsionssteif
e Ganzmetallausfiihrung SKB-K
¢ hohe Betriebstemperaturen
e variable Baulédngen SKW-K
# Elastomerstern
e schwingungsdampfend SKB-E
e steckbar, isolierend
* Tmax < 120°C SKW-E

Hinweise:

# Um den Verschlei3 der Ausriickmechanik zu reduzieren, sollte der Antrieb nach dem Ausriicken mdglichst
umgehend zum Stillstand gebracht werden. Hierzu kann der axiale Ausriickweg der Schaltscheibe mittels
eines Endschalters abgefragt werden (Not-Aus-Funktion).

# Bei vertikalen Antriebsachsen kann der Schlitten bzw. der Tisch nach dem Ausricken der Sicherheits-
kupplung aufgrund des Eigengewichts und des geringen Restmoments absacken. Daher ist eventuell ein
Gewichtsausgleich, eine zuséatzliche Bremse oder eine spezielle Rastmechanik (auf Anfrage) vorzusehen.

# Beider Auswahl des Kupplungsanbaus ist ggf. das Wegmesssystem (Lagepositionierung) mit zu beriicksich-
tigen. Bei einem Geberanbau am Antriebsmotor sollte eine mdglichst torsionssteife Kupplung Verwendung
finden.

# Grundsatzlich ist fur hohe Drehzahlen die Reihe SKY bzw. SKY-ES am besten geeignet, Betriebsdrehzahlen

Uber 4000 min-1 sowie Sicherheitskupplungen mit Freischaltmechanik sind auf Anfrage méglich.

Die Sicherheitskupplungen sind unter normalen Betriebsbedingungen wartungsfrei.

Hinweise zur Montage und Erlduterungen zur Welle-Nabe-Verbindung: siehe Seiten 1 bis 4.

N\
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Sicherheitskupplungen | Technik — Funktionsprinzip

JAKOB Sicherheitskupplungen sind als Solltrennstelle,
Kollisionsschutz oder zur Uberlastbegrenzung in einem
direkten oder indirekten Antriebsstrang konzipiert. Das
Herzstlick der Sicherheitskupplung ist ein hochprazi-
ser, robuster Ausriickmechanismus mit Stahlkugeln
als federbelasteten Formschlusskérper. Das Dreh-
moment wird Uber eine kraftschllissige und spielfreie
Klemm- oder Konusverbindung in die zentral ange-
ordnete Nabe eingeleitet. Die Nabe ist als Kugelkéfig
ausgebildet und dient zur Aufnahme des Flanschrin-
ges, der Schaltscheibe mit Tellerfeder und der Einstell-
mutter. Spezial-Tellerfedern drliicken die Kugeln Uber
eine Druck- oder Schaltscheibe in gehértete Senk-
bohrungen (Kalotten) des Flanschrings. Im Normalbe-
trieb wird dadurch das Antriebsmoment spielfrei in den
Flanschring Gbertragen. Am Flanschring wird wahlweise
ein Ausgleichselement (Metallbalg, Elastomerstern), ein
Zahn- bzw. Riemenrad oder ein anderes Anschlussteil
befestigt. Wird das eingestellte Ausrickmoment Uber-
schritten, verdreht sich der Flanschring relativ zur Ka-
fignabe und die Kugeln werden schlagartig aus den
Kalotten gedriickt, der Antriebsstrang wird unterbrochen.

Die spielfreie Kugelrastmechanik

Durch eine speziell konstruierte Verspannung der ge-
harteten und polierten Stahlkugeln zwischen dem Ku-
gelkafig der Nabe und den Kalotten des Flanschrings
wird eine spielfreie Drehmomentiibertragung mit hoher
Verdrehsteifigkeit garantiert. Die Mechanik wirkt im Re-
versierbetrieb gleichermaBen fir beide Drehrichtungen.

Die degressive Federkennlinie

Die Funktion der JAKOB Sicherheitskupplungen wird
wesentlich von den eigens flir diese Anwendung ent-
wickelten Tellerfedern beeinflusst. Durch die Auslegung
im degressiven Kennlinienbereich sinkt die Federkraft
mit steigendem Federweg (Schaltweg), wodurch das
Moment beim Ansprechen sofort abféllt. Bei Ublichen
federbelasteten Uberlastkupplungen hingegen steigt
die Federkraft sowie das Ausrickmoment z.T. erheblich
an. Hieraus resultiert ein undefiniertes Funktionsverhal-
ten zwischen Ansprechen und Ausriicken.

JAKOB-Sicherheitskupplung Federkennlinie

Arbeitsbereich
=k

rederKramn
N
/

/
/ J

~—

Verdrehwinkel Federweg

tbliche Formschlusskupplung

Nm

Ansprechen

Verdrehwinkel

Schaltscheibe

§ \ Konusbuchse

" Kafignabe

Der Axialhub der Schaltscheibe wird mittels eines beriihrungslosen
oder mechanischen Endschalters zum sofortigen Stop (Not-Aus)
des Antriebes genutzt.

Das dynamische Ausriickverhalten

JAKOB Sicherheitskupplungen zeichnen sich durch ein
hervorragendes dynamisches Ausrickverhalten aus.
Grund hierfur ist die degressive Federcharakteristik
sowie die minimierten Massen (Kugel und Schaltschei-
be), die beim Ausriicken axial zu beschleunigen sind.
Hierdurch wird garantiert, dass der Antriebsstrang im
Kollisionsfall innerhalb weniger Millisekunden unter-
brochen wird. Hieraus resultiert eine sehr geringe Mas-
senkraft die zu der Federkraft addiert werden muss.
Bei vielen anderen Sicherheitskupplungstypen kann
sich aufgrund der groBen Schaltmassen und linearen
Standardfedern das Ausriickmoment und die Schaltzeit
deutlich erhéhen.

Das Wiedereinriicken — Festpunktschaltung

Die Kugeln bzw. die Kafigbohrungen und Kalotten sind
asymmetrisch am Umfang verteilt, so dass pro 360° nur
eine winkelsynchrone Raststellung mdglich ist. Bis zum
Stillstand ratschen die Kugeln mit geringem Restmo-
ment einmal pro Umdrehung tber. Die Wiederholgenau-
igkeit des eingestellten Ausriickmomentes betragt max +
5%. Auf Anfrage sind Sonderausfihrungen der Rastme-
chanik (z. B. 60°-Rastung flr vertikale Achsen) lieferbar.
Nach Behebung der Ausfallursache riickt die Kupplung
bei Betrieb mit geringer Drehzahl (< 30 Upm) automa-
tisch wieder in die Synchronlage ein und ist funktions-
bereit.

Die Freischaltmechanik

Bei Anwendungen mit hohen Betriebsdrehzahlen (Prf-
stédnde) bzw. langen Nachlaufzeiten (kein Sofort-Stop
moglich) ist es unter Umsténden erforderlich, die Rast-
mechanik durch eine Freischaltmechanik zu ersetzen.
Hierfir stehen der Firma JAKOB mehrere bewahrte
Funktionsvarianten zur Verfligung, welche ein Wieder-
einrasten bis zum Stillstand verhindern.

Die Labyrinth-Dichtung

Bei den Baureihen SKB und SKW ist die Rastmecha-
nik durch eine Labyrinth-Abdichtung vor dem Eindrin-
gen von groben Schmutzpartikeln oder starker Auswa-
schung des Schmierstoffes geschiitzt.
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Sicherheitskupplungen | Einstellen des Ausriickmoments

Das Ausrickmoment ist generell zwischen etwa 40% und 100% des Kupplungsnennmoments stufenlos einstellbar.
Wird kundenseitig kein Einstellwert vorgegeben, erfolgt die Einstellung auf das Maximalmoment (Nennmoment).
Das eingestellte, statische Ausrickmoment kann durch Verdrehen der Einstellmutter bzw. des Einstellrings an der
Maschine mit Hilfe eines Hakenschlissels problemlos nachjustiert werden. Hierzu sind die Einstellringe aller Bau-
reihen mit einer bedienerfreundlichen Beschriftung versehen und das eingestellte Ausriickmoment, sowie eine Mar-
kierung fir das minimale bzw. maximale Ausriickmoment (Tmin, Tmax) eingraviert. Eine zusatzliche Skalierung ist
auf Anfrage moglich. Hohere Ausriickmomente gréBer Tmax sind in der Regel méglich, hieraus resultiert jedoch ein
héherer Verschlei3 der Rastmechanik.

Achtung:

Aufgrund der degressiven Federkennlinie im Einstellbereich bedeutet ein Zuriickdrehen
(gegen den Uhrzeigersinn) der Einstellmutter eine Erh6hung bzw. ein Drehen im Uhrzeigersinn
eine Reduzierung des Ausriickmomentes (siehe auch Richtungspfeil der Einstellmutter)!

Reihe SKG/SKW

Einstellvorgang fir das Ausriickmoment:

Referenzmarkierung Einstellbereich zwischen
an der Nabe Min-Max-Markierung V4
(Einstellgewinde) —; S .

== Sicherungs-

) schraube
4 /3
Detail Z
g -
b —

Sicherungsschraube (siehe Detail Z) vollstdndig herausdrehen: Einstellmutter mit Hakenschlissel verdrehen (Referenzmarke beachten).
Nach der Justage den Einstellring durch Eindrehen der Sicherungsschraube und eventuelles Verbohren gegen Verdrehen sichern.

Reihe SKB

Einstellvorgang fir das Ausriickmoment:

Sicherungs-
schraube

Referenz-
markierung

Bohrung flr
Hakenschlissel

Klemmschraube

Sicherungsschraube I6sen, Einstellring mit Hakenschlissel verdrehen (Drehrichtung und Referenzmarke
beachten)! AbschlieBend Sicherungsschraube wieder anziehen. Im montierten Zustand muss zusétzlich vor
der Verstellung die Klemmschraube der Klemmringnabe gel6st und anschlieBend wieder angezogen werden.
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Sicherheitskupplungen | firr indirekte Antriebe

# fur den Anbau von Zahnriemenscheiben, Zahnradern, Kettenradern, Flanschen usw.
# mit integriertem Kugellager bzw. Gleitlager fiir optimale konstruktive Anpassung
7 kraftschlissige Welle-Nabe-Verbindung mit Konusspannring bzw. Klemmring

Fiir die Uberlastbegrenzung bzw. als Kollisionsschutz fiir
indirekte Antriebe bietet die Firma JAKOB im Standard-
programm die Baureihen SKB, SKW und SKG mit integ-
riertem Kugellager, sowie die Baureihe SKX-L mit Gleit-
lagerung an. An die jeweiligen Kupplungsflanschringe
kénnen Zahnriemenscheiben, Zahnrdder oder andere
Anbauten mit einer Rundlauf- bzw. Planlaufgenauigkeit
von wenigen hundertstel Millimetern befestigt werden.
Im Normalbetrieb haben die Lagerungen die Aufgabe,
die Lateral- und Axialkréfte aufzunehmen und an die
Antriebs- bzw. Abtriebswelle weiterzuleiten. Mittels ei-
nes Konusspannrings (SKG), einer Konusklemmbuchse
(SKY) bzw. einer Klemmringnabe (SKB/SKX-L) wird das
eingestellte Drehmoment absolut spielfrei und kraft-
schlissig von der Welle zur Kupplungsnabe Ubertra-
gen. Ist eine Passfederverbindung zwischen Welle und
Nabe ausreichend, kann der kostenglnstige Typ SKW
eingesetzt werden. Wahrend sich die SKB-, SKW- und
SKY-Kupplungen aufgrund des Teilkreisdurchmessers
der Befestigungsgewinde fiir normale und groBe Schei-
ben und Ritzel eignet, ist die SKX-L-Reihe fir Anbau-
elemente mit groBer Breite bzw. kleinem Durchmesser
konzipiert. Mit der SKG-Reihe sind durch das integrierte
Kugellager auBerst kompakte konstruktive L&sungen
moglich. Hierzu kann der Kupplungskoérper fast voll-
stédndig in der ausgedrehten Riemenscheibe versenkt
und die Kréfte nahezu zentrisch zur Lagerung eingeleitet
werden. Da zudem die Spannringklemmung innen zur
Welle hin angeordnet wurde, eignet sich die SKG-Kupp-
lung hervorragend fur eine nachtragliche Montage bzw.
Umbau auch bei sehr engen Platzverhéltnissen. Weitere
Sicherheitskupplungstypen fir indirekte Antriebe, wie
z.B. mit separatem Gleitlager oder mit Freischaltme-
chanik (Reihe SKD) sind auf Anfrage lieferbar.

Baureihe SKX-L

\\\IIII’“«‘ \
= Vil
YN

N
_
NN

NS\

Baureihe SKW

Baureihe
SKB

Baureihe
SKY
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Sicherheitskupplungen | Reihe SKB fiir indirekte Antriebe

# mit montagefreundlicher Klemmringnabe # mit integriertem Rillenkugellager
7 fur hohe Lagerkrafte und beste Rundlaufgenauigkeit

technische Daten:

SKB Einstellbereich  Tragheits- Masse Anziehmoment max. laterale Nabenbohrung oD
Ausrickmoment  moment ca. Klemmschraube Belastung vorgebohrt min max
GroBe T a[Nm] [103kgm?] [kal i [Nm] Fq [N]
; 01’5 : ; 0,044 0,22 M5 - [8] 2.550 o) o) 14
6 2 - 6 6 16
12 6 - 12 0,09 0,36 M5 - [§] 5.000 6 8 16
15 8 5 10 25,4
30 13 - 30 0,36 0,80 M6 - [16] 8.000 10 12 25,4
45 22 - 45 14 25,4
60 25 - 60 18 35
100 40 - 100 1,10 1,50 M8 - [35] 9.500 17 18 35
150 60 - 150 24 35
230 80 - 230 24 44
330 130 - 330 4,2 3,3 M10 - [70] 23.000 21 30 a4
500 200 - 500 28 58
800 350 - 800 12,2 6,2 M14 - [200] 30.000 27 40 58
1000 500 - 1000 42 100
2000 800 - 2000 76 20 2x M16 - [250] 50.000 38 48 100
3000 | 1500 - 3000
6000 | 3000 - 6000 240 34 10x M10 - [50] 65.000 49 50 120
6000 | 3000 - 9000
maximal zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +200°C
Fr__ S-Schaltweg
Werkstoffausfiihrung: = 1
Vergtitungsstahl T
optional in rostfreier A "&3
Version
3 |w e
§858 [ | ==88
o
+
1 =
_Qt— f W‘h’ i-1S0 4762
Abmessungen [mm]: L&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH L
SKB Ja (Qa*) @b c e f g h Ok"” Om Op L n s t w
1/2 42 = 38 135 13 6 6 6 30 40 35 335 6xM3 08 4 14,6
6/12 48 (42 385 135 13 8 938 6 42 52 47 41 6xM3 09 7 158
15/30/45 66 (60 53 195 15 9 115 75 55 69 62 48 6xM4 12 8 185
60/100/150| 83 (76)* 68 255 185 9 12 85 68 87 78 5555 6xM6 16 8 224
230/330 | 109 (104) 87 32 21 14 16,5 105 90 113 102 71,5 6xM8 1,8 12 25,6
500/800 | 132 - 1156 42 30 15 17 13,5 110 136 124 87,5 8xM8 25 12 37
1000/2000 | 185 - 172 69 76 16 28 17/30 140 181 165 142+2 12xM10 3,7 21,5 77
3000/9000 | 236 - 215 @160 82 18/14 22 - 180 243 200/225 166 12xM10 3,0 14 87

Bei BaugréBe 3000 - 9000 Schrumpfscheiben-Klemmung statt Klemmring-Ausfihrung

*Hinweis: bei Bedarf kleinere AuBendurchmesser der Schaltscheibe (siehe Klammerwerte) optional lieferbar

Bestellbeispiel: SKB 30

D =24 H7

T, =25Nm
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Sicherheitskupplungen | Reihe SKW fiir indirekte Antriebe

# kostengtinstige Ausfiihrung # einfache Passfedernut-Verbindung
# mit integriertem Rillenkugellager fiir hohe Lagerkrafte

technische Daten:

SKW Einstellbereich Tragheits- Masse max. laterale n Nabenbohrung
Ausriickmoment moment ca. Belastung oD
GroBe T [NmM] [10*kgm?] [ka] FRIN] min max
g 2 - 6 0,08 0,28 5.000 6 x M3 6 1
12 6 - 12 6 12
15 8 - 15 8 22
30 13 - 30 0,3 0,63 8.000 6 x M4 10 22
45 22 - 45 10 22
60 25 - 60 11 32
100 40 - 100 0,91 1,25 9.500 6 x M6 18 32
150 60 - 150 16 32
230 ) 80 - 230 3,70 2,80 23.000 6 x M8 18 38
330 130 - 330 21 38
500 200 - 500 26 68
800 350 - 800 9,25 4,80 30.000 8 x M8 38 55
1000 500 - 1000 39 90
2000 800 - 2000 52 15,5 50.000 12 x M10 52 90
3000, 1500 - 3000 50 110
6000| 3000 - 6000 160 25 65.000 12 x M10 50 110
9000| 6000 - 9000 50 110
priie i s
maximal zuldssiger : J
Temperaturbereich:
-30°C bis +200°C IZ]
g of 2 B l 0O el (@
Q ; Q § ¥
]
ol L
<9 .
L
Abmessungen [mm]: L&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
SKW Ja (@a*) @b f g gk @Om dp L s t w
6/12 48 (42)* 88 8 9,8 42 52 47 31 0,9 7 5,8
15/30/45 66 (60)* 45 9 11,5 55 69 62 38 1,2 8 8,6
60/100/150| 83 (76)* 63 9 12 68 87 78 445 1,6 8 11,4
230/330 109 (104)* 84 14 16,5 90 113 102 59,5 1,8 12 13,7
500/800 132 - 105 15 17 110 136 124 68,5 2,5 12 18,1
1000/2000 | 185 - 168 19 28 140 181 165 106 3,7 22,5 40,4
3000-9000 | 236 - 197 18/14 22 180 243 200/225 128 3,0 14 53

*Hinweis: kleinere AuBendurchmesser der Schaltscheibe (siehe Klammerwerte) optional lieferbar
mit spielfreier Konus-Naben-Verbindung (Dmax = @120) siehe Baureihe SKY

Bestellbeispiel: SKW 500 - D=44% - PFN12P9x3,3 - T, =450Nm
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Sicherheitskupplungen | Reihe SKR fiir indirekte Antriebe

# Reihe SKR-K mit Konusklemmbuchse # Reihe SKR-N mit PaBfedernut-Verbindung
# robuste Gleitlagerung fir hohe Lagerkrafte und beste Rundlaufgenauigkeit
# kompakter Anbau und optimale Scheibenintegration

technische Daten:

SKR Einstellbereich Tragheits- Masse Anziehmoment max. radiale Nabenbohrung
} Ausriickmoment moment ca. Klemmschrauben Belastung oD
GroBe T [Nm] [10%kgm?  [kg]  6xi-ISO 4762 [Nm] F.IN]
DK von-bis DN von-bis
25 10-25 8-22 8-30
40 16 - 40 0,5 0,8 M4 - (3) 40 10-22 10-28
80 30 - 80 14 -22 12 -28
105 50 - 105 12-38 12 -50
180 80-180 3 2,5 M6 - (12) 90 14 - 38 16 - 50
380 160 - 380 22 - 38 20-50
650 300 - 650 22 - 48 22 - 60
950 350 - 950 1 55 M8 - (30) 150 22 - 48 30 -60
1100 500 - 1100 28 -70 30-95
2200 1000 - 2200 55 14 M10 - (60) 250 42 -70 45 - 95
3200 1500 - 3200 55-70 52 - 95
Werkstoffausfiihrung:
Verglitungsstahl
maximal zuléssiger Temperaturbereich: -30°C bis +200°C
S Schaltweq s Schaltweg
f »riw foo—- t+
ZR : lj'R J
X i
%’ _____ ﬁ/
d. s o o e o o e P
SKR-N Seg _3[__ AN T e e e o ®lsle T :] e
AN _ Q\\
i -
h L] g =
Ly LK
SKR-K SKR-N SKR-K
Abmessungen [mm]: L&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
SKR QGa @b Oc e f g h j Okh7 Om @p Lg Ly n s t w
25/40/80 735 52 33 283 7 24 172 4 50 77 59 50 43 8xM4 1,2 12,5 10,3
105/180/380 109 84 54 34 10 345 245 6 78 112 90 70x 60 8xM6 1,6 19 14,2
650/950 139 105 66 37 14 425 30 8 100 145 115 90,5 78 8xM8 1,9 24 20
1100/2200/3200 | 188 170 97 51 14 51,5 36 10 140 196 160 120,5 105 12xM10 3,0 28 35,6
Bestellbeispiel: SKR-K 105 - D =22% - Ausrickmoment-TKA =75 Nm
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Sicherheitskupplungen | firr direkte Antriebe

7 optimaler Uberlast- und Kollisionsschutz fiir direkte Antriebe
# zahlreiche Varianten dank Systembaukasten

«# montagefreundliche, kraftschliissige Welle-Nabe-Verbindung
# kompakte Abmessungen # niedrige Massentragheitsmomente

Baureihe SKB - KP Baureihe SKB - EK
mit Metallbalg-Anbau mit Elastomerstern-Anbau

Die Sicherheitskupplungen der Baureihe SKB-K bzw. SKB-E sind eine Kombination der seit Jahrzehnten bewahr-
ten und optimierten JAKOB-Ausriickmechanik mit einem Kupplungselement zum Ausgleich von Fluchtungs-
fehlern zwischen An- und Abtriebswelle. Aus einem umfangreichen Programm kénnen diverse Versionen mit
Metallbalg- oder Elastomerkupplung ausgewahlt werden. Wahrend das spezifische Hauptmerkmal des
Metallbalgs die sehr hohe Torsionssteifigkeit bei niedrigen Rickstellkréften ist, sind die Elastomerkupplungen durch
ihre Robustheit, vorziigliche Dampfungseigenschaften und die Méglichkeit der Steckmontage gekennzeichnet.
Aufgrund der Schraubverbindung zwischen Kupplungselement und Sicherheitsteil ist im Schadensfall oder bei
Anderung der technischen Betriebsparameter ein Austausch des Kupplungsanbaus bzw. des Sicherheitsteils
jederzeit moglich.

StandardmaBig stehen folgende Baureihen mit spielfreier, kraftschlissiger
Welle-Nabe-Verbindung zur Auswahl (weitere Varianten auf Anfrage):

Reihe SKB-KP -> mit 4-welligem Metallbalg / balgseitig mit montagefreundlicher EASY-Klemmnabe

Reihe SKY-KS -> mit 4-welligem Metallbalg / balgseitig mit Konus-Klemmbuchse fiir kleine Wellendurchmesser
Reihe SKB-EK -> mit Elastomerstern - 98 ShoreA / kupplungsseitig mit steckbarer, lateraler Klemmnabe

Reihe SKY-ES  -> mit Elastomerstern - 98 ShoreA / kupplungsseitig mit steckbarer Konus-Spannringnabe

Bemerkung: Reihe SKB generell mit Klemmringnabe — Reihe SKY mit Konusklemmbuchse

Anbauglocke Naherungsschalter AC-Servomotor

1<
A5

icherheitskupplung Reihe SKB-KP
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Sicherheitskupplungen | Reihe SKB - KP fiir direkte Antriebe

# mit Metallbalgkupplungsanbau fiir direkte Antriebe «# mit Klemmringnabe
# balgseitig mit EASY-Klemmnabe «# Ausgleich von Wellenversatz # geringe Riickstellkrafte

technische Daten:

SKB Einstell-  Tragheits- Masse  Torsions- max. Wellen-
-KP bereich moment ca. steife versatz [mm]
GréBe T, [Nm] [10%kgm?]  [kg] [Nm/arcmin] axial+ lateral
1 0,5-1
2 1.2 0,05 0,26 0,4 0,5 0,1
6 2-6
12 6-12 0,13 0,45 2,1 0,5 0,15
15 8-15
30 13-30 0,5 1,0 9 0,5 0,2
45 22 - 45
60 25-60
100 40-100 1,5 1,9 20 0,6 0,2
150 60 - 150
230 80 - 230
330 | 130 - 330 515 3,8 28 0,8 0,2
500 | 200 - 500 14,0 6,8 52 0,8 0,2
800 | 350 -800 17,2 8,3 106 0,7 0,2
1000 | 500 - 1000 80 20 150 0,8 0,2
2000 | 800 - 2000 95 23 250 1,5 0,3
3000 |1500 - 3000 600 1,2
6000 |3000 - 6000 380 50 1000 3 1,4
9000 |6000 - 9000 1000 1,4

Anziehmoment

Klemmschrauben
fINm]  i[Nm]
M3-2 M5-10
M5-8 M5-10
M6-14 M6-18
M8-35 (30)* M8-40
M10-65 (50)* M10-80
M12-115 (90)* M14-220
M14-180 (140)*  M14-220
M14-180 (140)* 2xM16-250
M20-580 (450)* 2xM16-250
10xM12[70] 10xM10[50]

o D1 o D2
min max min max
5 10(14) 5 14
6 19(24) 6 16
8 19(24)* 8 16
8 32 10 25,4
10 32 12 25,4
12 32 14 25,4
13 3038 18 35
14 3038 18 35
21 3038 24 35
24 32(43) 24 44
30 32(43) 32 44
35 42(55) 28 58
42 55(68) 40 58
45 65(75)* 42 100
45 80(90)* 45 100
50-130 50-120

(*) Hinweis: Reduziertes Anziehmoment fir gréBere Nabenbohrungsdurchmesser - siehe auch @ D1/D2 max!

max. zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +200°C

Werkstoffausfiihrung: \]§ ” 1
Sicherheitsteil: Nl
Verglitungsstahl
Klemmnabe: / » " Le .
hochfestes Aluminium / 88 o+ — | I— — 8 &
Nabe 2000-9000: ‘ S \ 1 &
Stahi R 1 O s
Balg: Edelstahl \ N
Schrauben: ‘ @ &
ISO 4762/ 12.9 g B —
’ 1 h2.
f-1S0 4762 K w i-1S0O 4762
L
Abmessungen [mm]: La&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
SKB-KP Ja ab dc e gl g2 h h2 k L+1 s t1 t2 w
1/2 40,5 24(28) 42 14 75 13,5 44 6 25 62,5 0,8 8 33 14,6
6/12 52,5 40(45) 48 14 13 135 6 6 36,6 81 0,9 16,5 41 16
15/30/45 69 56 66 16 19 195 8 7,5 43 94,5 1,2 20 48 18,5
60/100/150 88 71 83 20 25 255 9 8,5 45,5 107 1,6 22 555 22
230/330 115 82 109 23 28,5 32 11,5 10,5 52 132 1,8 26 72 26
500 137 101 132 32 35 42 13 13,5 60 156 2,5 29 875 37
800 137 122 132 32 42 42 16 13,5 745 170 2,5 34 875 37
1000 181 133 185 74 47 69 18,56 17/30 87,5 220+2 3,7 45 89 74
2000 181 157 185 74 58 69 22 17/30 112 241 3,7 45 89 74
3000-9000 | 243 236 236 54 ©175 @160 - = = 336 3,0 74 81 87
Hinweis: BaugréBen 3000 - 9000 beidseitig mit Schrumpfscheiben-Klemmung
Bestellbeispiel: SKB-KP 30 - D1=28% - D2=24% - T, =25Nm
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# mit Elastomerkupplungsanbau fiir direkte Antriebe

# mit Klemmringnabe «# Elastomerkupplung mit lateraler Klemmnabe
7 steckbar « flexibel # robust # schwingungsdampfend

technische Daten:

Sicherheitskupplungen | Reihe SKB - EK fiir direkte Antriebe

SKB Einstellbereich Tragheits- Masse  Torsions- max. Wellen- Anziehmoment o D1 o D2
-EK moment ca. steife versatz [mm] Klemmschrauben min max min max
GroBe T, [Nm] [10-%kgm?] [kg] [Nm/arcmin] axial + lateral f[Nm]  i[Nm]
1 0,5-1
2 1.9 0,06 0,29 0,005 0,8 0,2 M2,5-1 M5-10 4 10 5 14
6 2-6 8 20 6 16
12 6-12 0,13 0,44 0,25 0,5 0,1 M5-8 M5-10 8 20 8 16
15 8-15 12 32 10 25,4
30 13-30 0,5 1 1 0,5 0,1 M6-14 M6-18 12 32 12 25,4
45 22 -45 14 32 14 25,4
60 25-60 16 38 18 35
100 40-100 1,5 2 1,2 1 0,1 M8-35 M8-40 19 38 18 35
150 60 - 150 22 38 24 35
230 | 80-230 . 20 35(43)* 24 42
330 130 - 330 5,6 4,2 3,6 1 0,12 M12-115(90) M10-80 04 35(43 32 42
500 200 - 500 N 30 60(70)* 28 58
800 350 - 800 17 8,6 8 1 0,15 M14-180(140)* M14-220 40 6070y 40 58
1000 | 500 - 1000 79 19,5 12 1 0,10 M14-180(140)* M16-290 42 60(70)* 42 100
2000 | 800 - 2000 116 27,9 21 1 0,15 M16-290 M16-290 50 90 42 100
(*) Hinweis: Reduziertes Anziehmoment fiir gréBere Nabenbohrungsdurchmesser - siehe auch @ D1max!
maximal zuléssiger Temperaturbereich:30°C bis +90°C
Werkstoffausfiihrung: Klauennabe: hochfestes Aluminium Elastomerstern: Polyurethan — 98 Shore-A
Sicherheitsteil: Verglitungsstahl (GréBe 2000: Vergltungsstahl) Schrauben: ISO 4762 / 12.9
s Schaltweg
I
)
88 18-
> L
1 /
f-1SO 4;62
Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
SKB-EK Ja db dc e gl g2 h1 h2 k L+1 s t1 t2 w
1/2 40,5 20 42 14 6,5 13,5 5 6 28,5 65,5 0,8 10 33 14,6
6/12 52,5 40 48 14 13 13,5 8 6 33 77 0,9 17 41 16
15/30/45 69 55 66 16 20 19,5 10 7,5 39 91,5 1,2 21 48 18,5
60/100/150| 88 70 83 20 25 25,5 12 8,5 45 107 1,6 26,5 555 22
230/330 115 85 109 23 29 32 14 10,5 54 134 1,8 31 72 26,5
500/800 137 120 132 32 44 42 18 13,5 71 167,5 2,5 38 87,5 37
1000 181 120 185 74 44 69 18 17/30 72 204 3,7 38 89 74
2000 181 160 185 76 55,5 69 21 17/30 84 219 3,7 42 89 77

*Hinweis: Elastomerstern optional mit alternativer Shoreharte méglich (auf Anfrage)
kupplungsseitig mit Konusspannringnabe siehe Baureihe SKB - ES

Bestellbeispiel: SKB - EK 45 -
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Sicherheitskupplungen | weitere Baureihen

Reihe SKB - KS mit SKB - ES mit
Konusklemmnabe Konus-Spannringnabe

# hohe Klemmkréfte
# fur kleine Wellendurchmeser
# jedoch groBerer Montageaufwand
# mit ES-Nabe Blindmontage mdglich
# Abmessungen auf Anfrage
bzw. siehe Homepage:
www.jakobantriebstechnik.de

mm,_1m g

Reihe SKD / SBE / SK-F
mit Freischalt-Ausriickmechanik

# fUr lange Auslaufzeiten/geringes Restmoment
# automatisches Wiedereinrlicken
nur bei Drehrichtungsumkehr
# mit separatem Gleitlager (Reihe SKD)
bzw. integriertem Kugellager (Reihe SK-F)
# 10 BaugréBen von 4 bis 9000 Nm

Sonderausfiihrungen

# Nabenausfihrung und Abmessungen
gemaB Kundenvorgabe
# Betriebsdrehzahlen bis 8.000 min-1 -> Bitte kontaktieren Sie uns!
# rostfreie bzw. Edelstahlvariante
# spezielle Rast- bzw. Ausrickfunktion
(z. B. Vertikalachse, Ricklaufsperre)

www.jakobantriebstechnik.de
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Produktibersicht | JAKOB Spannelemente

Kraftspannmutter Kraftspannmutter . f;
Reihe MCA Reihe MDA
# 4 BaugréBen bis 200 kN # 2 BaugroBen bis 180 kN
# Sacklochgewinde bis M 64 # Durchgangsgewinde bis M 48
# Gewinde geschutzt # fur variable Spannradhdhen
# zentrische Bedienung # unbegrenzter Spannhub
# kompakte Bauform
Profilschienenkupplungen
Reihen PKH / PKV / PKP
Kraftspannschraube
I .
Kraftverstéarkung durch Reihe SC \
» Keilspannmechanik - ———— ¥
Exakter Fugevorgang trotz # 5 BaugréBen bis 250 kN
- groBer zul&ssiger SpaltmaBe # Keilspannsystem
robuste Werkstoffausfliihrung # hohe Spannkréfte
in Stahl und Aluminium # niedrige Anzugsmomente
Einfache Montage /gunstige # maximale Betriebssicherheit

» Betriebskosten/Wartungsfreundlich
Hohe Betriebssicherheit durch elektrische
Zustandsabfrage (Initiator) und zusatzlicher
Druckfedervorspannung

Federspannzylinder Reihe ZSF Feder-
druckzylinder Reihe ZDF

# zahlreiche BaugroBen bis 350 kN
# mechanisch Spannen

# hydraulisch Lésen

# maximale Betriebssicherheit

# leckagesicher, robust, wirtschaftlich
# Temperaturbereich: -30°C bis +100°C Federspannzylinder Federdruckzylinder
# Einbaulage beliebig Reihe ZSF Reihe ZDF

Kraftspannspindeln
Mechanische Ausfiihrung: Reihe MSP / MSPD
Hydraulische Ausfiihrung: Reihe HSP

# Nennspannkrafte bis 1200 kN

# maximale Betriebssicherheit

# groBer Kraftspannhub

# einfache Bedienung und Montage

# sehr hohe Spannkréafte bei niedrigen
Anzugsmomenten

» Bitte fordern Sie unseren JAKOB-Spanntechnik-Katalog an.

JAKOB
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Fon: (+49) 8364 9821 0 - Fax: (+49) 8364 982
info@ott-jakob.de - www.ott-jakol

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10 - 87647 Unterthingau

Fon: (+49) 8377 929 0 - Fax: (+49) 8377 929 380
info@allmatic.de - www.allmatic.de

JAKOB Antriebstechnik GmbH
Daimler Ring 42 - 63839 Kleinwallstadt
Fon: (+49) 6022 2208 0
info@jakobantriebstechnik.de
www.jakobantriebstechnik.de
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PRESSENAUTOMATION

4 OPTIMA Spann

P I m n Industriestr. 7 - 5758

L Fon: (+49) 2741 9789

u Spanntechnlk info@optima-spannte

JAKOB Vakuumtechnik Gmb
Daimler Ring 42 - 63839 Kleinwallstadt
Fon: (+49) 6022 2208 25 - Fax: (+49) 60
info@jakobvakuumtechnik.de - www.jal




